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Boletim Técnico

Migracao dos Parametros de Produgao

Produto :  TOTVS Planejamento e Controle de Produgdo - 12.1.1
Processo . Parametros de Planejamento e Controle da Producao
Subprocesso : N/A
Data da

12 14
publicagao /03/

Permitir ao usudrio parametrizar o modulo Planejamento e Controle da Producdo pela nova MDI, facilitando a
parametrizacdo dos processos, localizacdo dos parametros e reducdo no tempo de implantacao.

Desenvolvimento/Procedimento

O Parametrizador do mdédulo de Planejamento e Controle de Produgdo pode ser acessado pela MDI através do
caminho Ambiente | Parametros | Planejamento e Controle de Producgio.

O parametrizador serd composto das seguintes etapas:

e Parametros Gerais;

e Parametros de Custos;

e Parametros de Movimentagoes de Estoque;
e Parametros de Geragao de Lote de Produgao;
e Parametros de Locais de Estoque;

o Parametros de Integragdes;

e Parametros de Ordem de Produgao;

e Parametros de Estrutura;

e Parametros de Planejamento;

e Parametros de Reservas;

e Parametros de Apontamento de Produgdo.

Ao acessar cada etapa acima o usuario devera definir qual a Filial serd parametrizada e clicar no botdao Parametrizar.
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Apds clicar no botdo parametrizar, sera exibida uma nova janela para que o usudrio navegue nos parametros

referentes a etapa selecionada.

PCP — Parametros de Planejamento e Controle da Produgdo

©® "SOPEAJISAI SOHIIIP SO SOPOL "SALOL ep apepaudod ap @ 0juUaWINI0P 3353 (© "SOPBAJ3S3I SOHBIIP SO SOPOL "SALOL ep apepaudoid ap @ 0uaWNI0p 3353

® "SOPEAJISAI SOHIIIP SO SOPOL "SALOL ep apepaudoid ap @ 0juaWNIOP 3353



©® "SOPEAJISAI SOHIIIP SO SOPOL "SALOL ep apepaudod ap 9 ojuawind0p 3353 (© "SOPBAJ3S3I SOHBIIP SO SOPOL "SALOL ep apepaudoud ap 9 ojuawndop 333

©® "SOPEAJISAI SOHIIP SO SOPOL "SALOL ep apepaudoid ap 3 ojuawnlop 3353

Boletim Técnico

0 TOTVS

Assistente de Implantacdo de Processos [Processo: 13.01 - Filial: 1]

Bem-vindo ao Assistente de implantacdo de processos

Este assistente iré orientd-o na configuracio dos processos.

TOTVS

Para continuar, dique em "Avancar'

< Voltar [.ﬁ.vamﬁ[) ]" [ Cancelar l

Assistente de Implantacdo de Processos [Processo: 13.01 - Filial: 1]

Etapa 1 - Definigdes Gerais 0

Esta etapa tem o objetivo de definir os parédmetros basicos para o Flanejamento & Controle da Producéo. TVS

] Definicies Gerais 1/3
;}j Definigies Gerais 2/3 [7] Permitir Move Lote na Entrada de Produtos Acabados
ﬁ Definicies Gerais 3/3 Empenha Matéria-Prima
Utiliza Qualidade

Consistir Cadastros

|| Envia email a0 processar Jobs

[7] Consistir Estoque Intermedidrio Negative na Entrada de Producio
[7] sempre Sugerir Substituicio de Componente

Data de Fechamento

Geral:
30/12/2003 @~

Processos Correlatos

< Voltar ” Avancar = ]B [ Cancelar
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Em caso de duvidas consulte o help do aplicativo ou entre em contato pelo Help Desk.

Informagdes Adicionais

Uma das novidades desta migracao é que os cadastros de Locais de Estoque, Calendarios — Dias Corridos e Tipo
de Movimento Reservavel passam a ser acessados por fora do parametrizador.

Cada um destes cadastros possui permissdo de seguranca por perfil de usuario, permitindo assim definir
permissao de inclusdo, alteracdo e exclusao dos registros.

Informagdes Técnicas

KPARAMETROSFACTOR, KLOCALESTOQUE, KTMVRESERVAVEL,

VeI DHIPECED KCALENDARIOPLANEJAMENTO

Parametros de Produgdo;
" . Cadastro e Manutengdo de Locais de Estoque;
Fungbes Envolvidas . o . i
Cadastro e Manutengdo de Calenddrios — Dias Corridos;

Cadastro e Manutengdo de Tipos de Movimentos Reservaveis

Sistemas Operacionais Windows XP SP2 ou Superiores
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