Boletim Técnico

Descricao dos Parametros do Chao de Fabrica

Produto Microsiga Protheus Chdo de Fabrica 11 Chamado : TFDILE / TFIJPQ

Data da criagdo 01/06/2012 Data da revisdo : 06/07/12

Pais(es) Todos Banco(s) de Dados : OracleeSQL
!Jmportante

N\

Foram efetuadas melhorias nas descricdes dos pardametros de Chdo de Fabrica, assim como
habilitagdo de alteragdo do tamanho e decimais para campos de valores, ativagdo de gatilhos, mudanga das
tabelas de compartilhado para exclusivo, e utilizagdo de grupo de campos de filial.

Procedimento para Implementacao

O sistema é atualizado logo apds a aplicagdo do pacote de atualizagdes (Patch) deste chamado.

! Importante

Antes de executar o compatibilizador U_UPSFC001 é imprescindivel:

a)

b)

c)

d)

e)

Realizar o backup da base de dados do produto que serd executado o compatibilizador (diretério
“\PROTHEUS11_DATA\DATA”) e dos diciondrios de dados "SXs" (diretério “\PROTHEUS11_DATA\ SYSTEM").

Os diretérios acima mencionados correspondem a instalagdo padrdo do Protheus, portanto, devem ser alterados
conforme o produto instalado na empresa.

Essa rotina deve ser executada em modo exclusivo, ou seja, nenhum usuario deve estar utilizando o sistema.

Se os dicionarios de dados possuirem indices personalizados (criados pelo usudrio), antes de executar o
compatibilizador, certifique-se de que estdo identificados pelo nickname. Caso o compatibilizador necessite criar
indices, ira adiciona-los a partir da ordem original instalada pelo Protheus, o que poderd sobrescrever indices
personalizados, caso ndo estejam identificados pelo nickname.

O compatibilizador deve ser executado com a Integridade Referencial desativada*.
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o) Atencéo

O procedimento a seguir deve ser realizado por um profissional qualificado como Administrador de Banco de
Dados (DBA) ou equivalente!

A ativacdo indevida da Integridade Referencial pode alterar drasticamente o relacionamento entre tabelas no
banco de dados. Portanto, antes de utiliza-la, observe atentamente os procedimentos a seguir:

i No Configurador (SIGACFG), veja se a empresa utiliza Integridade Referencial, selecionando a opgdo
Integridade/Verificacdo (APCFG60A).

ii. Se ndo ha Integridade Referencial ativa, sdo relacionadas em uma nova janela todas as empresas e filiais
cadastradas para o sistema e nenhuma delas estara selecionada. Neste caso, E SOMENTE NESTE, ndao é necessario
qualquer outro procedimento de ativacdo ou desativacdo de integridade, basta finalizar a verificagdo e aplicar
normalmente o compatibilizador, conforme instrugGes.

iii. Se ha Integridade Referencial ativa em todas as empresas e filiais, é exibida uma mensagem na janela
Verificagdo de relacionamento entre tabelas. Confirme a mensagem para que a verificagdo seja concluida, ou;

iv. Se ha Integridade Referencial ativa em uma ou mais empresas, que ndo na sua totalidade, sdo
relacionadas em uma nova janela todas as empresas e filiais cadastradas para o sistema e, somente, a(s) que possui(em)
integridade esta(ardo) selecionada(s). Anote qual(is) empresa(s) e/ou filial(is) possui(em) a integridade ativada e reserve
esta anotagdo para posterior consulta na reativagdo (ou ainda, contate nosso Help Desk Framework para informag&es
quanto a um arquivo que contém essa informacdo).

V. Nestes casos descritos nos itens “iii” ou “iv’, E SOMENTE NESTES CASOS, é necessario desativar tal
integridade, selecionando a opg¢do Integridade/ Desativar (APCFG60D).

vi. Quando desativada a Integridade Referencial, execute o compatibilizador, conforme instrugoes.

vii. Aplicado o compatibilizador, a Integridade Referencial deve ser reativada, SE E SOMENTE SE tiver sido
desativada, através da opc¢io Integridade/Ativar (APCFG60). Para isso, tenha em m3os as informac8es da(s) empresa(s)
e/ou filial(is) que possuia(m) ativagdo da integridade, selecione-a(s) novamente e confirme a ativagdo.

Contate o Help Desk Framework EM CASO DE DUVIDAS!

1. Em Microsiga Protheus TOTVS Smart Client (se versdao 10) ou ByYou Smart Client (se versdo 11), digitar U_UPSFC001
no campo Programa Inicial.
Elmportante

Para a correta atualizagdo do diciondrio de dados, certifique-se que a data do compatibilizador seja igual ou superior a

01/06/2012.

2. Acionar OK para continuar.
3. Ap0ds a confirmagdo é exibida uma tela para a sele¢dao da empresa em que o dicionario de dados sera modificado ou é
apresentada a janela para sele¢do do compatibilizador. Selecionar o programa U_UPSFC001().
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4. Ao confirmar é exibida uma mensagem de adverténcia sobre o backup e a necessidade de sua execugdo em modo
exclusivo.

5. Acionar Sim para iniciar o processamento. O primeiro passo da execucdo é a prepara¢do dos arquivos. E apresentada
uma mensagem explicativa na tela.

6. Em seguida, é exibida a janela Atualizagdo concluida com o histérico (log) de todas as atualizagbes processadas. Nesse
log de atualizagdo, sdo apresentados somente os campos atualizados pelo programa. O compatibilizador cria os campos que
ainda ndo existem no dicionario de dados.

7. Acionar Gravar para salvar o histérico (log) apresentado.

8. Acionar OK para encerrar o processamento.

Alteragdo no arquivo SX2 — Tabelas:

e Alterado a forma de compartilhamento, baseado nas tabelas que irdo integrar no SIGAPCP:

Tabela Nome Tabela Modo Modo
Alterada Empre Unidade I\{I(.)do
sa Negdcio Azl
CYo Apontamento de Refugo SC2 SC2 SC2
CY1 Tabela Resultado SC2 SC2 SC2
CY2 Componente Tabela Resultado SC2 SC2 SC2
CY3 Indicador Filho SC2 Sc2 sc2
CY4 Histérico Componente Maquina SC2 SC2 SC2
CY5 Meta Maquina SC2 SC2 SC2
CYs Meta Indicador SC2 SC2 SC2
CY9 OperagGes da Ordem SHY SHY SHY
CYA Area de Produgdo SC2 SC2 SC2
CYB Magquinas (Recursos) SH1 SH1 SH1
CYC Mdquina x Recurso SC2 SC2 SC2
CYD Pert das Operagdes da Ordem SC2 SC2 SC2
CYE Maquina x Item Controle SC2 SC2 SC2
CYF Turno Semana (Calendario) SH7 SH7 SH7
Calendario Generico (Excegdo de
CYG Calendario) SH9 SH9 SH9
CYH Recursos (Ferramentas) SH4 SH4 SH4
CYI Centros de Trabalho SHB SHB SHB
CvlJ Indicador SC2 sc2 sc2
CYK Item Controle SC2 sc2 sc2
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Tabela Nome Tabela Modo Modo
Alterada Empre Unidade l\{l?do
sa Negdcio Azl
CYL Mdquina X Turno SH1 SH1 SH1
CYM Turno (Calendario) SH7 SH7 SH7
CYN Motivo Parada SC2 SC2 SC2
CYO Motivo Refugo SC2 SC2 SC2
CYp Componente da Ordem SC2 SC2 SC2
cyQ Ordem de Produgao SC2 SC2 SC2
CYR Turno Dia (Calendario) SH7 SH7 SH7
CYS Componente da Meta de Produgdo SC2 SC2 SC2
CYT Apontamento de Item Controle SC2 SC2 SC2
CYu Meta de Produgdo SC2 SC2 SC2
CYv Apontamento de Produgao SH6 SH6 SH6
CYW Apontamento de M3o de Obra SC2 SC2 SC2
CYX Apontamento de Parada SH6 SH6 SH6
CcYy Split da Operagao da Ordem SC2 SC2 SC2
CYz Calendario (Excegdo de Calendario) SH9 SH9 SH9
Cz0 Apontamento Ferramenta SC2 SC2 SC2
Cz1 Equipe x Operador SC2 SC2 SC2
Cz2 Manutengad Programada SC2 SC2 SC2
CZ3 Item (Produto) SB1 SB1 SB1
Cz4 Dados Indicadores SC2 SC2 SC2
CZ5 Detalhes Gerenciamento SC2 SC2 SC2
CZ6 Apontamento Parada Mao de Obra SC2 SC2 SC2
Ccz7 Apontamento Parada Geral SC2 SC2 SC2
CZ8 Dados Indicadores Especificos SC2 SC2 SC2
CzpP Reservas da Ordem Sb4 SD4 SD4
CzZwW Apontamento de GGF SH6 SH6 SH6
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2. Alteragdo no arquivo SX3 — Campos:

e Tabela CYI - Centro de Trabalho:

Tabela
Campo

Tipo
Tamanho
Decimal
Descricao
Titulo
Picture

Help de Campo
Obrigatorio
Usado
Browse
Lista Opgoes
Validagao

Grupo de Campo

9,999,999.99

cz4 cz5 cz3 cva CYA czp
_NRUNTE _CDES _CDES _CDES _CDES _CDES _CDES
033 033 033 033 033 033

3. Criagdo ou Alteragdo no arquivo SX6 — Parametros:

Nome da Variavel
Tipo
Descricao

Valor Padrao

Nome da Variavel
Tipo
Descricao

Valor Padrao

MV_ SFCCDCL (X6_VAR)
Caracter (X6_TIPO)
Calendario Genérico SFC (X6_DESCRIC + X6_DESC1 + X6_DESC2)

“» (X6_CONTEUD)

MV_ SFCCDTN (X6_VAR)
Caracter (X6_TIPO)
Modelo Turno SFC (X6_DESCRIC + X6_DESC1 + X6_DESC2)

“» (X6_CONTEUD)
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Criacdo ou Alteragdo no arquivo SX7 — Gatilhos:

Os gatilhos abaixo ndo estavam criados no instalador oficial.

Nome do Gatilho
CYO_CDRF
CYO_QTRF
CYO_QTRT
CY3_CDINSO
CY5_CDMQ
CY5_DTBGRE
CY5_NRTN
CY5_NRTN
CY6_CDDPPA
CY6_CDUN
CYA_CDCL
CYA_CDTN
CYB_CDCETR
CYB_CDCETR
CYB_CDCETR
CYB_CDCETR
CYC_CDRC
CYC_CDRC
CYE_CDVF
CYH_CDARPO
CYH_CDMPRC
CYH_NRTN
CYI_CDARPO
CYI_CDCL
CYJ_VLEDMI
CYJ_VLEDXA
CYK_CDTB
CYL_CDTN
CYS_NRTN
CYT_cbMQ

CYT_CDMQ

Nome do Campo
CYO_DSRF
CYO_QTRF
CYO_QTRT
CY3_DSINSO
CY5_DSMQ,
CY5_DTBGRE
CY5_NRTN
CY5_QTTEPL
CY6_DSDPPA
CY6_DSUN
CYA_DSCL
CYA_DSTN
CYB_DSCETR
CYB_CDARPO
CYB_TPPC
CYB_TPMOD
CYC_NMRC
CYC_IDRC
CYE_DSVF
CYH_DSARPO
CYH_DSMPRC
CYH_NRTN
CYI_DSARPO
CYI_DSCL
CYJ_VLBGXA
CYJ_VLBGMX
CYK_DSTB
CYL_DSTN
CYS_NRTN
CYT_DSMQ

CYT_CDMQ
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Nome do Gatilho

CYT_CDVF
CYV_CDACRP
CYV_CDMQ
CYV_CDMQ
CYV_CDSU
CYV_CDTN
CYV_HCBGSU
CYV_HCEDSU
CYV_HCRPBG
CYV_HCRPED
CYV_NRTN
CYV_QTATRP
CYW_CDGROE
CYW_CDOE
CYW_CDOE
CYW_NRTN
CYX_CDFEPO
CYX_CDGROE
CYX_CDMQ
CYX_CDOE
CYX_CDSP
CYX_DTEDSP
CYX_NRSQSP
CYX_NRSQSP
CYX_NRSQSP
CYX_NRSQSP
CYX_NRSQSP
CYX_NRSQSP
CYX_NRTN
CYY_cbmaq
CZO_IDFE
CZ0_IDFE

CZ0_IDFE

Boletim Técnico

Nome do Campo

CYT_DSVF
CYV_DSAC
CYV_CDMQ
CYV_DSMQ
CYV_DSSU
CYV_DSTN
CYV_DTBGSU
CYV_DTEDSU
CYV_DTRPBG
CYV_DTRPED
CYV_NRTN
CYV_QTATRP
CYW_IDGROE
CYW_IDOE
CYW_NMOE
CYW_NRTN
CYX_DSFEPO
CYX_DSGR
CYX_DSMQ
CYX_NMOE
CYX_DSSP
CYX_HRTEEX
CYX_NRORMN
CYX_CDSP
CYX_DTBGSP
CYX_HRBGSP
CYX_DTEDSP
CYX_HREDSP
CYX_NRTN
CYY_DSMQ
CZO_IDFE
CZ0_CDFE

CZ0_DSFE
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Nome do Gatilho
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Nome do Campo

CZ1_CDOE CZ1_DSOE
CZ1_CDOE CZ1_IDRCOE
Cz2_cbMQ Cz2_DSMQ
CZ2_CDSP CZ2_DSSP
CZ2_CDTN CZ2_DSTN
CZ7_CDARPO CZ7_DSARPO
CZ7_CDCETR CZ7_DSCETR
CZ7_CDCETR CZ7_CDARPO
CZ7_CDSP CZ7_DSSP
CZP_CDACPI CZP_DSACPI
CZP_CDMT CZP_DSMT
CZP_CDMT CZP_CDUN
CZW_CDCETR CZW_DSCETR
CZW_HRTEGF CZW_QTTEGF
CZY_CDMY CZY_DSMY

Procedimento para Utilizagao -

1. Verificar no configurador(SIGACFG) os parametros MV_SFCCDTN e MV_SFCCDCL, que seu nome foi alterado com a
especificagdo “SFC” ao final.

2. No Ch3o de Fabrica (SIGASFC) acesse Atualizagdes / Cadastros / Centro Trabalho (SFCA001).

3. Incluir um Centro Trabalho

4. Verificar que foi limitado o tamanho de seis digitos para o cddigo do Centro de Trabalho, quando a integragao do Chao
de Fabrica for com o SIGAPCP (parametro MV_INTSFC = “1”)

5. Verificar que foi alterada a méscara do campo UP/hr para ter duas decimais.

6. Para identificar se os gatilhos estdo funcionando, pode ser informado um calenddrio no campo e a descrigdao, que é

virtual, deve ser apresentada.
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Informagoes Técnicas

CYI

Tabelas Utilizadas
Rotinas Envolvidas
Sistemas Operacionais

Numero do Plano

Centro Trabalho (SFCA001)

Windows/Linux
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