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Introducao

Este documento visa definir e nortear todo o processo padrdo das rotinas do sistema
TOTVS Protheus para utilizacdo do servico DPM (Dealer Parts Management) com
enfoque no processo do Estoque Encomendado. Desta forma, este manual completo
deve ser utilizado como passo a passo para correta colocacdo de pedidos, seguido pelo
correto processamento das notas fiscais para que a encomenda seja baixada
corretamente.

O que é Estoque Encomendado (On Order)?

Estoque Encomendado é a quantidade de pecas, de acordo com a unidade de medida
de cada peca, que estdo encomendadas, ou seja, estdo para chegar ao estoque do
concessionadrio seja por meio de um pedido de compra junto a John Deere ou por meio
de uma transferéncia de pecas entre filiais do concessionario, visando sempre o
reabastecimento do estoque.

O Estoque Encomendado serd baixado no momento em que o pedido de compra ou a
transferéncia de pegas entre filiais forem atendidos por meio da nota fiscal de entrada.
A informacdo de Estoque Encomendado (On Order) é gerada no arquivo Parts Data
(DPE).

O que é Parts Data (Dealer Parts Extract)?

E o envio didrio de um arquivo gerado pelo concessionario para a John Deere que
demonstra a situacdo atual das pecas do concessionario. Estas informacbes, como
Popularidade, Estoque Encomendado e Vendas Perdidas, sdo utilizadas pela John
Deere para realizar a gestdo das pecas do concessionario por meio do DPM.

Este arquivo é transmitido para a John Deere pelo concessiondrio via DTF.

Rotinas

IMPXML — Imp. NF Pegas JD
OFINJD10 — Pedido de Pecas JD
OFINJD22 — Relac. NF x Pedido
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Parametrizagoes e Pré-Requisitos

1. ATENCAO! Este documento visa tratar diretamente o assunto Estoque
Encomendado pertencente ao DPM. Outros assuntos relacionados ao DPM nao
serdo abordados aqui. Desta forma, antes de seguir as orienta¢des deste
documento, certifique-se de que o DPM ja foi parametrizado, implementado e
de que o mesmo se encontra funcional.

2. No Configurador (SIGACFG) acesse Ambientes\Cadastro\Parametros
(CFGX017).

3. Pesquise pelo parametro MV_ALTPC.

4. Este parametro é responsavel pelo bloqueio de atualizagdo de um pedido de
compra que ja foi parcialmente atendido. Desta forma, para que o processo de
sincronismo entre o Protheus e o JDPOINT seja configurado com sucesso, é
obrigatdrio que este parametro tenha seu conteudo configurado com .F., ou
seja, o bloqueio estara desativado. Preenchimento do parametro: .F.

5. Pesquise pelo parametro MV_MIL0015.

6. Informe o endereco disponibilizado pela John Deere para comunica¢do com o
WebService de Pedido de Compras de Pecas (PMLINK). Exemplo de
preenchimento: https://parts.deere.com/dns/services/PMLIinkWS_1_2

7. Pesquise pelo parametro MV_MIL0043.

8. Informe o endereco disponibilizado pela John Deere para comunicacdo com o
WebService de relacdo de nota fiscal de compra de pecas com o pedido de
compra (ADVANCE SHIP  NOTICE). Exemplo de preenchimento:
https://fds.deere.com/FDSWeb/services/AdvanceShipNoticeWsS 1 1

9. Pesquise pelo parametro MV_MIL0044.

10. Informe o endereco disponibilizado pela John Deere para comunicagcdo com o
WebService de Pedido de Compras de Pecas (ORDER STATUS). Exemplo de
preenchimento: https://parts.deere.com/dns/services/OrderStatuswWS_1 2

11. Pesquise pelo parametro MV_ESPECNF.

12. Informe qual a espécie de nota sera utilizada como padrao para criacdo de pré-
notas de entrada por compra de pecas John Deere através da rotina de
importacdo de arquivos xml de pecas John Deere denominada IMPXML.
Exemplo de preenchimento: NFE.
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13. No Auto-Pegas (SIGAPEC), acesse Atualizagées\Geral John Deere\Altera Senha
JD (OFIOA590).

14. Posicione sobre o usudrio que ira realizar a entrada das notas fiscais de pecas
compradas junto a John Deere (rotina IMPXML — Imp. NF Pegas JD) e clique em
Alterar senha.

Protheus 11 > Auto Pegas » Atusizagfes > Geral John Deere.
Altgra Senha D [029.0041] B
Delaihes ]
Tecnico Nome Tecnico CPF Thenico Funcao Aut Faturvel Pedido Aprov Niv Retorno =
00003 ‘GERENTE DE PECAS 75140325500 00003 Nao oo B
Rotero CEV Entr 05 Peng AlValPee % max gescto Encer RAIC Vaida canc, ]
Digta Atera para mais 2 menos 0,000 & -
Aleragdo de Senha para Comunicagdo com a Fabrica (]
Confiourar  boorime  Locafizar  Fifrar Tecnico - |51 |upesgumary | [Normat  +
'} Teenica » Nome Tecnico CPF Técnico Funcao At FaturVel Pedido Aprov MvRetoma Roteiro CEV Enir OS Fend =
000003 | GERENTE DE PECAS 75140325500 00003 Mao Hao 50 Digila Akera pars molEd]
k=)
=)
&3]
< B B B A=

O ftens acima estio fitrdos, clioue agui pars visualizar os fitres.

i

15. Informe os campos Usuario Fab. (VAI_FABUSR) e Senha Fab. (VAI_FABPWD) de
acordo com o usudrio X e sua respectiva senha disponibilizados pela John Deere.

16. Confirme clicando em OK.

Protheus 11 > Auto Pegas > Atualizagbes > Geral Jonn Degre.
B tera senna Jp [p2.9.0041] E]
Detaines o
Tecnico Nome Tecnico CPF Técnico Funcao Aut Faturivei Pedido Aprov. Niv.Reterno
000003 'GERENTE DE PECAS 751.403.255-00 00003 Nao Nao 50
Roteiro CEV Entr O Pend AlValPec % max descto Encer RAIC Valida Canc. =
Digita. Alters para mais & menos 0,0000| & -~
Ateracdo de Senha para Comunicagdo com a Fabrica ]
Usuario Fab. 7 I -

Configursr  Imprimir  Localizar Filtrar KECTH - = \yPesqusag, |Mormal |~
» Tecnico » ‘Home Tecnico CPFTécn|  SemhaFab. ? Roteiro CEV/ Enir OS Pend =)
I 000003 GERENTE DE PECAS 7! = igita Altera para malg3)
led
=
(&3]
< KN

Os ftens acima estdo fitrados, clique aqui para visualizar os fitros
Mterarsenha  Sar  Agies Relacionadas

17. O sistema exibird uma mensagem informando que sua senha foi atualizada com
sucesso.
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-] TOTVS Série T Servigos (Microsiga) 02.9.0041 - a
Profheus 11 > Auto Pegas > Atualizagies > Geral John Deere
Altera Senha JD [02.9.0041) [
Deiahes ol
Tecnico Nome Tecnice CPF Téenico Funcao Aut Faturéei Pedido Aprov Niv-Retormo =
000003 GERENTE DE PECAS 751.403.255-00 00003 Nao tao 50 H
Roteiro CEV Entr OS Pend ARVl Pec % max descto Encer RAIC Valda Canc. |
Digita Atera para mais & menos 0,0000 & =]
Alteragio de Senha para Comunicagdo com 8 Fébrica ]
= — =&
Configurar  imprimir  Localizar Filtrar Tecnico - /5T | Pesauisar | | Hormal -
» Tecnico » Home Tecnico CPF Técnico Funcao 5 Hiv.Retorno Roteiro CEV Enir OS Pend =
0003 GERENTE O PECAS 751 20 o Atengio :
(=)
Senha aiterada
=
=
[l ICHER(ES]

Os itens acima estdo fitrades, clique agui para visualizar os fitros
Mterarsenha  Sar  Agdes Relacionadas ¥

18. Caso mais de um usuario realize a entrada das notas fiscais, repita o processo
acima para todos os usudarios.

ATENCAO! E essencial e de extrema importancia que o usudrio X e senha
sempre estejam atualizados junto ao Protheus. Isto porque o Protheus utiliza a
comunicacdo com o WebService de relacdo de nota fiscal de compra de pecas
com o pedido de compra (ADVANCE SHIP NOTICE) da John Deere. Desta forma,
caso o usudrio X e senha estejam incorretos ou a senha esteja expirada, nao
serd possivel prosseguir com a entrada da nota fiscal de compra de pecas no
Protheus, ja que o estoque encomendado ndo poderd ser baixado sem a
execucdo desta comunicacgao via WebService.

Envio e Sincronizacao de Pedido de Compras a John Deere

1. No Auto-Pegas (SIGAPEC), Acesse Atualizagées\Pecas JD\Pedido de Pegas JD
(OFINJD10).

2. Esta rotina realizard todo o processo de envio/importagdo/sincronizacdo de
pedidos de compra entre a John Deere e o concessiondrio.

3. Os pedidos relacionados no browse desta rotina estao registrados na tabela SC7
— Pedidos de Compra.

Transmissdo de Pedidos Criados ho Protheus (PMLINK)

4
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4. No browse principal da rotina serdo exibidos todos os pedidos de compra
existentes.

5. Caso existam pedidos gerados automaticamente pelo DPM que ainda nao foram
enviados para a John Deere, posicione o browse sobre o pedido desejado e
cligue em Alterar. Caso contrario, clique em Incluir.

6. Preencha os campos do cabecalho, se atentando ao preenchimento do campo
Fornecedor. Aqui deve ser informado o codigo do fornecedor referente a
montadora da John Deere. Além disso, este codigo de fornecedor deve estar
relacionado a um registro da rotina Parametro Marca (OFIPA980) para a marca
John Deere.

7. Atente-se também ao preenchimento do campo Cond. Pagto. Utilize apenas
condi¢cGes de pagamento cadastradas conforme as orientagdes anteriores.

8. Em seguida, informe as pecas que deseja comprar junto a John Deere.

9. ATENCAO! Depois de digitar o cédigo da peca no campo Produto
(C7_PRODUTO), ainda com o campo aberto para digitacdo, pressione a tecla
funcional F10 para ter acesso a rotina de consulta do item (OFIXC001). Também
€ possivel visualizar a rotina de Analise de Itens (OFIOC520) pressionando a
tecla funcional F11 ao digitar o cédigo do produto, com o campo ainda aberto
para digitacao.

10. Atente-se ao preenchimento do campo Tp Pedido (C7_TIPPED), que esta
localizado nos itens do pedido de compra. Neste campo deve ser informado o
cddigo do pedido conforme incluso anteriormente através da rotina Tipos de
Pedido (OFIPA850).

11. Observe também o campo Cédigo Promocional (C7_CODPRO) que devera ser
digitado no cabecalho do pedido quando houver necessidade.

12. Na linha do item, observe que o campo Locacdo serda preenchido
automaticamente com o cédigo da locacdo do item — campo Loc. Secundar
(B5_LOCALI2) ou campo Loc. Secundar (BZ_LOCALI2), de acordo com a
configuracdo do parametro MV_ARQPROD - e que na linha do item também é
possivel identificar se o ele é retorndvel ou nao através do campo Retornavel
(B1_REMANE).

13. ATENCAO! Somente pecas com o campo Pedi Produto (B1_PEDPRO) com o
conteudo 1=Sim serdo consideradas no pedido de compra. A informagdo que diz
respeito se a peca pode ou ndo ser comprada é atualizada automaticamente
pela John Deere e incluso no Protheus através da rotina Import Pegas JD
(OFINJDO1).
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14. 0 preco da peca retornado nesta linha correspondera ao valor gravado no
campo Preco venda2 (B5_PRV2), localizado na rotina Complemento Pegas
(MATA180). O campo Preg¢o venda2 (B5_PRV2) é atualizado automaticamente
com o preco Net através da rotina Import Pegas JD (OFINJDO1).

15. Confirme a inclusdo.

16. No browse principal da rotina, posicione sobre o pedido incluso e selecione a
opcdo Agbes Relacionadas/Exportagao.

Protheus 11 > Auto Pecas > Atusizagdes > Pecas JO
Padido de Pecas JD[026.0041] ]
Detalhes for}
Fiial Numero Data Emissao Fornecedor Too tem 2
01-MATRZ 000072 15122018 é 238001 1 0138
Produto Unigade Segunda UK Quantidade Qud Entregue Status do ME Tp Pedido -]
AXES4281 pC PC 1,00 | & 0,00 @ =
Pedido de Compra =
Confiowrar  Jprime  Localzer  Firer Filabsrumorn Po.+ Hom + Sequencia >, Esasany formt
Filial » Numero »  Dats Emssao » Formecedor » Tpo em 3 Froduto Unidade Segunda UM Quantidade [+ (&3]
3 01 MA!HIZ | ngnnrz ISIEFZIHE 10120 KXE_W?&B PC PC 12,01 €3]
TOIMATREZ 1012t 3 5 400 =
L Jotaa e JFC e {5600 =
O oruATRZ L3 e
O ouammz_ e e
O nuamz IS e seo.
5 01-MATRIZ PC L 5,00
_O1MATRZ " e 1,00
01-MATRIZ PC PC ﬂ
ST re e i ] 7
O 01-MATRZ PC 3 e
01mMATREZ B 3 | B
| D 01MATRE PC PC
SENUIETY " rc I s
O oAz Laaosot JEENMET I3 e [ A
O oiwATE [eBB001 U % e ! | tmapedos |
O | 01-MATRZ 888001 110136 | Z3reaz PC PC Legenia =
| D1MATRIZ 888001 I 10137 | AXES4280 pC o | I
q — . Waldhru al
l ] Amblects. ) Ji=)
Alterar nclur Visuakzar sar | Acies Relacionadss ¥

17. Esta opgado ira enviar o pedido criado no Protheus para a John Deere.

18. Sera aberta uma nova janela. Clique em OK para exportar o pedido.

Protheus 11 > Auto Pecas > Atuaiizacdes > Pecas 1D
|| Pedio de Pegas JD [02.9.0041] [
Detahes =
Filial Numero Data Emissao Fornecedor Tipe tem
D1-MATRIZ ooon72 151212016 @ 883001 ) 0138
Produto Unidade Segunda UM Quantidade Qtd Entregue Status do ME Tp Pedido ol
AXES4281 PC FC 1,00 @ 0,00 @ H
o -
Configurar  Imprimr  Localizar  Fitrar gm | Normal |5
Fiiial » Mumers )  DataEn Esta Jetiv & expi pedidos de compras Unidade Segunda UM CQuantidade (=)
} | (| CHHATRE Q002 Ii2e01e e pecas criados no Protheus para a John Deere. k& s S0 3]
OIHATRZ 000072 |18/12/2016 I3 e 400 =
M-MATRIZ 000072 1511212016 | PC PC 150,00
O1-HATRZ 000072 | 1S/12/2016 Iiac PC 20,00
e, M-MATRZ 000072 151272018 | PC PC 10,00
O1-MATRIZ 000072 181212016 I?rc PC 500
D1-MATRI_Z 000072 151212016 P_C PC 5,00
O1-MATRZ 000072 | 15/122016. I3 3 1,00
M-MATRIZ 000072 1511212016 | PC PC 1,00
O1-HATRZ 000072 | 1S/12/2016 . : Iiac PC 1,00
O [01-MATRZ 000072 1511212016 b0k i |Cancelar I PC 800
O1-HATREZ 000072 | 15/12/2016. lsc 3 200
D1-MATRI_Z 000072 15/1212016 TEOUUT TTUTSZ —TREZS500T . P_C PC 16,00
O1-MATRIZ 000072 151212016 868001 10133 RE300803 |?*r. PC 500
01-MATRZ. 000072 | 15/12/2016 888001 10134 5000401 |pc PC 10,00
D1-HATRZ 000072 | 1S/2/2016 886001 110138 Tise2a6 ra: PC 500
e, M-MATRZ 000072 151272018 888001 10138 | Z37932 |PC PC 4,00 EJ
3 O1-MATRIZ 000072 151212016 10137 XE 5428 h’c PC 1,00 o
01-MATRIZ A 10138 AXES4281 PiE- LEJ
(=)

Alterar Inciuir Visualizar Sar  Aches Relacionadas v
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19. O numero do pedido gerado pela John Deere serd gravado no campo Num Ped
Fab (C7_PEDFAB). O numero do item do pedido gerado pela John Deere sera
gravado no campo Item Pedido (C7_ITEPED). Neste momento, o pedido de
compra do Protheus foi exportado para o portal da John Deere (JDPOINT).

20. ATENCAO! A partir do momento que o pedido de compra foi transmitido para o
portal e seu nimero foi gravado no Protheus, ndo sera mais possivel alterar este
pedido diretamente pelo Protheus. Uma vez exportado, a John Deere ndo
possibilita que o pedido seja enviado novamente. Caso o concessionario deseje
alterar o pedido, o mesmo deve entrar no portal e realizar a alteragdo por la.
Depois de alterado, o usudrio devera executar a atualizacdo do pedido do portal
para o Protheus, conforme veremos mais adiante.

21. Vale ressaltar que um pedido exportado do Protheus para a John Deere ainda
ndo estd com sua entrada confirmada junto a fabrica, ou seja, este pedido ainda
ndo estd sendo considerado no processo de atendimento da John Deere.
Portanto, apds exportar o pedido do Protheus para o portal, o concessionario
deverd acessar o portal JDPOINT para realizar a conferéncia do pedido e, no
momento que o mesmo desejar, devera confirmar a entrada deste pedido no
portal.

Importacdo/Sincronizacdo de Pedidos entre JDPOINT e Protheus (Order Status)

ATENCAO! Esta funcionalidade é essencial no processo do estoque
encomendado, pois garante que o pedido de compras sempre esteja atualizado.
Caso o pedido de compras ndo esteja atualizado, poderado ocorrer problemas no
momento da baixa do estoque encomendado, fazendo com que o mesmo fique
incorreto!

22.No browse principal da rotina, selecione a opc¢do Agles
Relacionadas/Importagao.

MIL — Maza Informatica Ltda. Todos os direitos reservados. 28/08/2017 —Versdo 1.0



Documentacgao de

’ N’I i L S48 Processos DPM O TOTVS

.1: MAZA INFORMATICA Estoque Encomendado

() TOTVS Série T Servigos ioa) 029.0041 - 6 EN

Protheus 11 > Auto Pecas > AtuakzagSes > Pegas IO

Pedido de Pecas J0[029.0041] £

Detalnes

DN

Quantidade Qi Entregue Status do ME To Pedido

pC PC ol o0 @ g

Pedida de Compray i}

. = "
Configurar jmprine  localier fFitrar Filiak+numero P « liem + Sequencia - /= \Pesquisary | Normal

Filial » Mumero Data Emissao » Fomnecedor » Tipo tem 3 Produto Unidade Segunda UM Quantidade Oial =

i\
L
&3}

Besquisar
Excluir
Exportagio

=,
mpr, pedad,_)
Legends =1
Waldhru =

& Ampentz (=

Alterar  fnclor

Yisusizar  Sair | Abes Reiacionadas ¥

23. Serd aberta uma nova janela para selecionar qual filial deseja incluir/atualizar o
pedido. Confirme.

24. Na janela aberta, serdo exibidos os parametros a serem preenchidos para a
execucao da exportacao:

a. Marca: informe o cédigo da marca John Deere cadastrada no sistema. O
cadigo informado aqui serd utilizado para buscar o cadastro da montadora
na rotina Parametro Marca (OFIPA980). Desta forma o sistema saberd o
cddigo de fornecedor e loja a ser utilizado no pedido a ser importado.
Utilizado apenas para novos pedidos a serem incluidos no Protheus.

b. Fornecedor e Loja: de acordo com a marca informada anteriormente, serdo
exibidos o cddigo do fornecedor e a loja referentes a John Deere. Utilizado
apenas para novos pedidos a serem incluidos no Protheus.

c. Cond.Pagto: informe a condicdo de pagamento a ser utilizada neste pedido
de compra. Utilizado apenas para novos pedidos a serem incluidos no
Protheus.

d. Numero do pedido: informe o nimero do pedido de compra existente no
JDPOINT. Este pedido de compra do Protheus alimentara o pedido de
compra do JDPOINT informado neste campo. Utilizado tanto para novos
pedidos a serem incluidos no Protheus como pedidos a serem sincronizados
junto ao portal JDPOINT.

25. Confirme o preenchimento dos parametros.

26. Clique em OK para importar/sincronizar o pedido.
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@ TOTVS Série T Servigos (Microsiga) 02.9.0041 -a
Protheus 11 > Auto Fegas = Afualizagtes » Pecas D
Pedido de Pegas JD [02.9.0041]
Detathes o
Filial Numero Data Emissao Fornecedor Tipo ftem =]
O1-MATRIZ 000072 181272016 B ssa0n 1 0138 ﬂ
Produto Unidad Segunda UM Quantidade Qid Eniregue Status do WE To Pedido =]
AXES4281 FC FC 100 & 0,00 & =
Pedido de Compra - i}
Marea ? e
Configurar  mprimic Locaizar  Filirar o 3 - ff JBesquisany| | Normal =
Filial » Numero »  Data Emissan Fornecedor 7 888001 | O Unidade: Segunda UM CQuantidade atel =)
[0 oz oo sz _—
Lop? 0 (=
Cond Pagto ? 002
Nimera do pedida 2 2003055732
[ ﬂ Cancelar
=

27. Ap0s a finalizacdo do processo o pedido serd importado/sincronizado.

28. Nos casos onde o pedido ja existia no Protheus e este pedido sofreu atualizacdo
direta no portal JDPOINT, basta repetir o processo acima, informando o nimero
do pedido do JDPOINT no parametro Numero do pedido. Desta forma, a rotina
localizard este pedido no Protheus e realizara a atualizagao do mesmo.

29. ATENCAOQ! Tanto para exportacio como importacdo de pedidos, apds ser
realizada a integracdo, o sistema ndo permitird a alteracao do pedido de compra
manualmente pelo Protheus.

Importacao da Nota Fiscal de Pec¢as John Deere

1. Em posse do arquivo XML referente a nota fiscal de pegas da John Deere, acesse
Atualizagées\Pegas JD\ Imp. NF Pecgas JD (IMPXML).

2. Na janela principal, clique em Param.
3. Sera exibida a janela para preenchimento dos parametros abaixo:

a. Caminho do Arquivo: informe, a partir do rootpath do Protheus, o diretdrio
onde esta contido o arquivo xml a ser processado pela rotina. Exemplo de
preenchimento: /IMPXML/

ATENCAO! Deverd ser criado um diretério especifico para que nele
contenha os arquivos XML a serem importados. Este diretério deve estar

28/08/2017 —Versdo 1.0
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criado dentro do rootpath do Protheus. Se o diretdrio for criado fora desse
caminho, a rotina ndo fard a importacdo dos arquivos, causando a
interrupgao do processamento. Além disso, todos os arquivos contidos
neste diretdrio serdo importados. Caso existam outros tipos de arquivos
dentro do diretdrio, a rotina tentara importa-los, causando interrupcao do
processamento e possivel falha. Dentro deste diretério, crie um subdiretdrio
denominado salva. Ao processar o arquivo, uma cépia do mesmo sera criada
dentro deste diretdrio, podendo ser utilizado como cépia de seguranca para
reprocessamento ou conferéncia futura.

b. Marca: informe a marca referente a John Deere cadastrada na rotina Grupo
de Pecas (MATAO035), sendo relacionada através do campo Marca
(BM_CODMAR). Além disso, um registro da rotina Parametro Marca
(OFIPA980) deve existir fazendo referéncia a marca informada através do
campo Marca (VE4_PREFAB).

4. Apds preencher os parametros, confirme clicando em OK.

) TOTVS Serie T Servicos (Microsiga) 029.0041 -a

Protheus 11 = Auto Pecas » Atuslizagies » Pecas 10

Imp. NF Pecas 40 [02.9.0041] (]

1.0k | |Canssiar
i

5. Clique em OK novamente para iniciar o processo.

6. Serd exibida uma janela contendo todos os arquivos do diretdrio. Marque os
arquivos que deseja processar para inclusdo da nota fiscal e clique em OK.
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Pratheus 11 > Auto Pegas > Atuaizagdes > Pecas JO-

| o 0 Pecas in 0290041} B3

Em =
2NN AT N I YON S B

I3 MPXINLTESTE XL

‘\ : 0

7. Uma nova janela sera exibida, perguntando ao usudrio o que ele deseja fazer:

a. Pré-Nota: caso seja escolhida esta opc¢do, o arquivo XML sera processado e
serd criado uma pré-nota. Desta forma, o usudrio poderd conferir as
informagdes em outro momento para que, em seguida, seja realizada a
classificagdo da pré-nota através da rotina Documento Entrada (MATA103).

b. Classificar: nesta opgdao, o arquivo XML sera processado, criando-se uma
pré-nota de entrada. Em sequéncia, serd aberta uma janela da rotina
Documento Entrada (MATA103) para que o usuario confira e preencha
todas as informagdes. Em seguida, devera confirmar para que a pré-nota
seja classificada no sistema.

8. Selecione a opgdo desejada.

Prothets 11 > Auto Pegas » Aualizagbes > Pegas 1D

)
Imp. NF Pecas JD [02.9 0041] [E]
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9. ATENCAO! Apds escolher a opcio desejada, sera utilizado o WebService
disponibilizado pela John Deere para que seja vinculado automaticamente a
nota fiscal os pedidos de compra e seus respectivos itens que foram atendidos
através desta nota. Este processo é crucial para o correto funcionamento do
servico DPM da John Deere, pois é através deste vinculo que sera realizada a
baixa de estoque encomendado. Desta forma, visando a correta execuc¢do do
processo, a rotina realizard as seguintes validacoes:

a. Validag¢do do endere¢o Webservice ADVANCE SHIP NOTICE:

@ TOTVS Serie T Servigos (Microsiga) 02.9.0014 - a

Proteus 11 > Oficina > Aualizagdes = Pecas JD

| imp. NF Pecas JD [02.6.0014 B

- Atencio!
0 Webservice da John D
«com o Webservice inforr
wverifigue junto ao administ

etornou informands que o endereco para comunicagio
&metro MW_MIL0043 esta incorreto. Por favor
istemal

TOTVE 2011 Sérle T Servigos MSSQL W1{_sga valid_local |

Esta validacdo informa que ndo foi possivel se conectar ao Webservice
ADVANCE SHIP NOTICE. Isto pode ocorrer por algum dos motivos abaixo:

i. Configuragdo do parametro MV_MIL0O043: o parametro
MV_MIL0043 pode estar informado incorretamente. Verifique os
passos 5 e 6 na secao ParametrizacOes e Pré-Requisitos deste
documento;

ii. Acesso a internet: solicite ao administrador do sistema que verifique
se o servidor de aplicacdo do Protheus estd acessando a internet
normalmente.

b. Valida¢dao do enderego Webservice ORDER STATUS:
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@ TOTVS Série T Servigos (Microsiga) 02.9.0014 - a

Protheus 11 = Oficina > Atualizagies > Pecas JD

imp. NF Pegas J0 [02.8.0014] [E]

werifique junto ao administrador do sistema’

O Webservice da John Deere retornou informando que o endereco para comunicacio
©om o Webservice informado no parametro MV_WILOD44 esté incorreto. Par favor

]

TOTVS 2011 Série T Servicos WSS0L M11_saa_valid_local 21122016 TESTE/ MATRIZ

Esta validagao informa que ndo foi possivel se conectar ao Webservice
ORDER STATUS. Isto pode ocorrer por algum dos motivos abaixo:

i. Configuraggo do parametro MV_MIL0044: o parametro
MV_MIL0044 pode estar informado incorretamente. Verifique os
passos 7 e 8 na se¢do ParametrizacOes e Pré-Requisitos deste
documento;

ii. Acesso a internet: solicite ao administrador do sistema que verifique
se o servidor de aplicagdo do Protheus esta acessando a internet
normalmente.

c. Validagao do usuario X:
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-] TOTVS Série T Servigos (Microsiga) 02.9.0014 -

Protheus 11 = Oficina > Atualizagdes > Pecas JD

imp. NF Pecas J0 [02.8.0014] [

portal da John Deere n
favor, verifique s
Em

TOTVS 2011 Série T Servicos MSSOL W11_sqa_valid_local 211272016 TESTE! MATRIZ

Ndo foi possivel conectar ao Webservice por algum destes motivos
relacionados ao usuario X da John Deere:

i. Usudrio X digitado incorretamente: verifique os passos 12 a 16 na
secdo Parametrizacdes e Pré-Requisitos deste documento;

ii. Senha do usuario X incorreta/vencida: verifique os passos 12 a 16
na secdo Parametrizacdes e Pré-Requisitos deste documento;

iii. Sem permissao de acesso ao WebService: verifique junto ao
administrador do sistema para liberar seu acesso junto a John Deere.

d. Validagao da nota fiscal e série:
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MIL — Maza Informética Ltda. Todos os direitos reservados. 28/08/2017 - versio 1.0



Documentacgao de

Processos DPW 0 TOTVS

Estoque Encomendado

L

ATICA

Y
M

@ TOTVS Série T Servigos (Microsiga) 02.9.0014 - a

Protheus 11 = Oficina > Aualizagdes > Pecas JD

imp. NF Pecas J0 [02.8.0014] [

[ e ]
Atengaot

A nota fiscal ndo foi encontrada pelo Webservice da John Deere. For favor,
werifique!
Nimero da nota fiscal & série: 000266111 - 1

TOTVS 201 Série T Servicos MSSOL M11_sqa_vald_local

Esta validacdo informa que o Webservice ADVANCE SHIP NOTICE nao
conseguiu encontrar a nota fiscal e série para realizar o relacionamento.
Possivelmente o usuario X ndo tem permissdao utilizar o Webservice.
Verifique junto ao administrador do sistema para liberar seu acesso junto a
John Deere.

10. Apds a realizacdo destas validacOes, todos os pedidos de compras envolvidos
nesta nota fiscal serdo atualizados por meio do Webservice da John Deere. Isto
garante que todos os pedidos envolvidos sejam atualizados e assim o estoque
encomendado seja baixado corretamente. Desta forma, internamente a rotina
realizard os passos 22 a 29 da secdo Envio e Sincronizacdo de Pedido de
Compras a John Deere deste documento.

11. Os campos No do Pedido (D1_PEDIDO) e Item do Ped. (D1_ITEMPC) contidos
nos itens da nota serdo preenchidos automaticamente com o nimero do pedido
de compra e item, conforme retornado pelo Webservice da John Deere. O
preenchimento destes campos é essencial para baixa do estoque encomendado!

12. Depois disso, o usuario devera realizar os procedimentos padrdo do Protheus para
realizar a entrada da nota fiscal.

Consulta Estoque Encomendado

1. No médulo de Auto-Pecas, acesse Consultas\Pegas\Analise Item (OFIOC520).
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2. Posicione sobre a peca que deseja verificar as informacdes de estoque
encomendado e clique em Visualizar.

Protheus 11 = Auto Pegas > Atualizagies > Pecas 1D

Andlise tem [02.9.0041]

Dsialhes

s}
Codiga Descrican Tipo Unidade Grupo Pos PUNGH
Jpaode ROLAMENTO DE ROLOS CONICOS ME PC ) 8482.20.10

DescrEspec.

Andlise de ftens. o]

Confowar bmprini  Localzar Fifrar Codgo | o348 2 | upesausan, | | Normal

1037093, L ROLOS CONICOS
JD37116 ROLAMENTO DE ROLOS CONICOS
._'—rmmu—.,f {T0 DE ROLOS CONICOS
1037219 |
liD3eT14. sf
JD38925 ROLAMENTO DE AGULHAS
1039102 ROLAI
__..—|__

| Jiaéwm
ID38105

1038108
iD38107

39108 | ROLAWENTO DE ESFERAS
4] | El

3. Sera aberta a janela principal da rotina. Nesta janela é possivel verificar se ha
pedidos pendentes para esta peca, ou seja, se ha estoque encomendado para a
mesma. Se a caixa denominada Ped. Pendente estiver marcada, significa que ha
pedidos pendentes para esta peca.

Frotheus 11> Auto Pegas > Atuaizagdes > Pegas JD

Analise tem (02.9.0041] B

&
Codigo Grupo Cod Hem Descricao 2
1037045 q D L% 1037049 ROLAMENTD DE ROLOS CONICOS
Descricaa Marca Pega Céd. Linha Cod Famiia Cod Baras
ROLAMENTO DE ROLOS CON| a q { 1037049 -
Filial* Fabricante Grups de Descanto
WATRZ - JOHN DEERE
Orggem Unidsde A Pl Pos PUNCH
= PC |8 0,00 & 84822010 -3
Auaizar Tributagéo QidEmbaiag. Cod Criic DtRetPrc 1 -
o \pmenachs, [ original Ujtima Venda 1i |G (gMendasy
\smsgiony | (7] pescon 2 _—
N Uit Compra 1 | @
|
V] Pea. Pendente Jf U1 Compra (Filal) | 2771012016 ‘jm
LR Locagio
Frecos lens Relacionados . lens Substtuidos ! Substtutos
Férmula Valor :_‘ Produto Descrigio atde valor Produtn Descrigio e Valor. ﬁ
000

gmmw 0,00
i =

B
224,01 [~ |

[ Corrmar R

4. Para visualizar os detalhes dos pedidos de compras, clique no botdo Pedidos.
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Protheus 11 > Auto Pegas > Atupizagdes > Pegas J0

Anbise tem [02.00041] [0
2

Grupo Cod flem Descrican
I Q 1037048 ROLAMENTO DE ROLOS CONICOS
Descricao Varca Pega Cod. Linha Cod, Famia Cod Barras
ROLAMENTO DE ROLOS CON| Q q Q JD37089 =
Filial* Fabricante Grupo de Descanto
MATRZ - JOHN DEERE
Origem Unidade Al P Pos. PANCH
= e ] 000 @ 84822010 L3
Tributagio Qtd Embaiag. Cod Crinc DtRefPre 1 -
roulied | - — — ==
e SRS, | imiselel | & o i —
Original \tims Vends T '
Almoxaritado Fital Consalidado - mes. - ] esconto o esn
oi-gsPONVEL 3 3m0 Ut Compra -
veRs : 81 ociiehs e
] e .o ey [ Ped. Pendente || Ut Compra (Fia) [27/10/2016 |
= =TT =
= Pn [ 000 n@ﬁ O Retomivel || peacty
maio 0,00 0,00,
Kl ] [T <1+
Fregos tens
- | Formuia Valor | [Produta Desarigio aide Valor
| PRECODEPECARUBLEO. [ eenn
'PRECO DA ULT COMPRA i 000
PRECO DE PECA REPOSICAQ 6236
(CUSTO MEDIO MERCADORIA 0,00 [~
PRECO FROTISTA 22401~

5. Nesta serdo exibidas as informagdes de estoque encomendado, ou seja, todos
os pedidos de compras que contém a peca selecionada.

6. Na parte superior, é possivel escolher em qual filial deseja visualizar as
informacdes. Para isso, utilize o campo Filial.

7. Além disso, serd necessario informar o intervalo de datas que deseja considerar
para consultar as informacdes do estoque encomendado. Para isso, utilize os
campos Dt.Inicial e Dt.Final.

8. Apds informar os campos, clique no botdo Atualizar.

Protheus 11 » Auta Pegas » AluskzngBes > Peas JO

Anbise tem [02.0.0041) ]

Grupa Cod tem Descricas
J0 Q JD37049 ROLAMENTO DE ROLOS CONICOS

Filial* Dt.Inicial® Ot Final*
MATRZ - oeizeie |G I
Data Mimero Pedido  Pedido Fabrica  Tipo Pedido  Qid.Solicitada  QtdAtendida  Qtd.Pendente  Qtd.Cancelads  VirUnitirio VieTotal fornecedor Loja  Home =1
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9. Serdo listados os pedidos de compra que contém a peca selecionada para a filial
escolhida, dentro do periodo de datas informado.

@ TOTVS Serie T Servicos (Microsiga) 02.9.0041 - o S

Profheus 11 > Auto Pegas » Atualizagies > Pegas 4D

Bl 2oiise tempozo000) B

Grupo Cod tem Descricae |fAtunlizar

i S 1D37043. ROLAMENTO DE ROLOS CONICOS

Filial* Dtiniciar OtFinal*
MATREZ - 001016 | (3 221122006 | 5

Data Nimero Pedido Pedido Fabrica  Tipo Pedido  Qtd.Solicitada  Qtd.Atendida  Qtd.Pendente  Qtd.Cancelada  VILUnitrio VirTotal Fornecedor Loja  Nome
{ { 15993 | 0 o 0 i 12,85 888001 L JOHN DEERE BRASI
2003015883 1,00 0,00 1,00 0,00 58,95 58,95 888001 01 OHN DEERE BRASIL LTDA

Qo

[SConrmar [T A WP~

10. Com relacdo ao Estoque Encomendado, as informagdes que podem ser
verificadas sdo:

a. Data: data de criacdo do pedido de compras no Protheus;
b. Numero do Pedido: nimero do pedido de compras no Protheus;
c. Pedido Fabrica: nimero do pedido de compras na John Deere (JDPOINT);

d. Tipo Pedido: cddigo do tipo do pedido de compras informado no ato de sua
criacao;

e. Qtd.Solicitada: quantidade solicitada junto a John Deere para ser realizada a
compra;

f. Qtd.Atendida: quantidade que ja foi atendida pela John Deere, ou seja,
guantidade que ja foi realizada entrada no Protheus por meio de nota fiscal
de compras;

g. Qtd.Pendente: quantidade que ainda ndo foi atendida pela John Deere, ou
seja, quantidade que ainda nao foi realizada entrada no Protheus por meio
de nota fiscal de compras;

h. Qtd. Cancelada: quantidade que foi cancelada e que nao sera atendida.
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