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1. Histdrico de Alteracdes

Data Verséao Descrigao Autor
01/10/2010 1.0 Criagdo do Documento Rafael Rosario
23/05/2011 11 Criac&o do historico de alteracdes Rafael Rosario
23/05/2011 1.2 Incluido tépico “Numeracao de ordens de produgéo e Rafael Rosario / Rodrigo

compras” Michalski
01/06/2011 1.3 Alteracdes no tépico “Numeracéo de ordens de produgéo e Rodrigo Michalski
compras”
01/07/2011 1.4 Inclusdo do tépico “Requisitos de Hardware” Ademar Widmann
11/07/2011 | 1.5 Incluidas algumas tabelas no tépico “Entidades do APS Rafael Rosario
sem correspondente no Protheus”
27/09/2011 1.6 Alteragdes no tépico “Numeracao de ordens de produgéo e Rodrigo Michalski
compras”
14/02/2012 1.7 Passa a atualizar o programa “Parametros Planejamento André Luis Oliveira
Avangado (DB1000)” para parametrizar a integragéo
Comentada o realce dos campos vindos do Protheus nas
telas do APS
01/06/2012 1.8 Restruturado o documento: renomeados alguns tépicos e Rafael Rosario
reagrupados de forma a facilitar a consulta.
Detalhado melhor o processo de atualizagéo dos
WebServices do Protheus
Alteracdes no DB1000
09/08/2012 1.9 Atualizagédo da relacao Item x Estab no Protheus André Luis Oliveira
06/11/2012 2.0 Detalhes sobre a informacéo “tempo homem” que € trazida do | Cleber Luiz dos Santos
Protheus
11/12/2012 2.1 Detalhes sobre a informagéo “Roteiro” que é trazida do Cleber Luiz dos Santos
Protheus.
Incluido mais informagdes na instalagdo do ESB.
Detalhes sobre a informag&o tempo méaquina.
Detalhes sobre o saldo terceiros.
Detalhes das Operagfes da Ordem de Producao (SHY).
Detalhes sobre a situacédo do Pedido de Venda que € trazido
do Protheus.
04/01/2013 2.2 Inclusé@o de quadro com os principais fontes do Protheus e André Luis Oliveira
respectiva data de atualizagado
Detalhamento do controle de Horizonte Fixo das ordens na
atualizacédo de dados
14/02/2013 2.3 Detalhamento do tratamento de tempo das operag8es do André Luis Oliveira
Protheus
Atualizag&o dos diagramas ESB
23/05/2013 2.4 Detalhamento de erros técnicos do ESB André Luis Oliveira

Detalhamento dos componentes utilizados nos mapas ESB
Corregao do nome do programa para conex@o com Protheus
utilizado na release 11.5.X

Detalhamento sobre configuragcéo de conexdo Oracle e SQL
Server no db1000
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03/06/2013 25 Explicag6es adicionais sobre configuragdo do TDS lohann Lucas Oro
16/07/2013 2.6 Incluséo do item 3.5 para identificar problemas e solug8es na André Luis Oliveira
integracéo

Inclusé@o de Maiores explicagbes sobre o EAI Receiver

29/07/2013 2.7 Incluséo de detalhes sobre configuragao do banco do André Luis Oliveira
Protheus
14/10/2013 2.8 Alterado o topico “Entidades do APS sem correspondente no Rafael Rosario

Protheus” para "Entidades que ndo sédo importadas do
Protheus”, e alterado o texto explicativo deste tépico

10/01/2014 2.9 Detalhes sobre os Pardmetros do Planejamento Avancado lohann Lucas Oro
(DB1000) para releases superiores a 11.5.3;

Corregao nome do programa de Operacdes do Protheus;
Explicagéo sobre a importacéo dos roteiros das operagdes;
Pardmetro Max Threads no xml de configuracdo do ESB.

Criag&o do tépico Erros Comuns na Parametrizagdo da
Integracao APS x Protheus

13/01/2014 3.0 Inclusdo de detalhes sobre o EAI Receiver no tépico 3.3 EA; André Luis Oliveira

Ajustes explicagdo Ordens de Compra e Ordens de Produgéo
no topico 4.6 Horizonte Fixo e Eliminagdo de Ordens

07/08/2014 3.1 Atualizagdo de Dados passa a atualizar os campos eficiéncia Cleber Luiz dos Santos
e performance do Centro de Trabalho e CT Valido,
respectivamente.

15/01/2015 3.2 Atualizagédo do modelo de integracdo sem a utilizagéo do EAI Lutz Carlos Gunther

e ESB. Utilizando diretamente o WebService do Protheus.
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2. Introducéo

2.1 Visao Geral

O TOTVS APS é uma ferramenta avangada de planejamento da producdo, que roda
independente do ERP. Tém como principais caracteristicas: a rapidez e desempenho nho
processamento; a precisdo nas programacdes geradas; a elevada capacidade de refletir a
realidade operacional dos diferentes sistemas de producdo e a alta tecnologia com que séo
desenvolvidos.

Veja abaixo o que o TOTVS APS pode responder:

¢ O que, quanto e quando produzir;

e O que, quanto e quando comprar;

e Em gque méaquina produzir;

e A que horas comegar;

e Quando liberar o material para a fabrica;
Qual a melhor sequéncia de produgéo/setups;

e Como reagir a eventos inesperados;

e A necessidade de turnos adicionais ou horas extras;

¢ Quando sera possivel entregar cada pedido;

e O que esta restringindo a produgéo;

e Onde investir para melhorar a entrega.

Sendo que os Resultados gerados sao:

e Maior precisdo nos Prazos de Entrega;

¢ Reducdo das Despesas Operacionais;

e Diminuicdo do lead-time de producéo;

e Flexibilizacdo da Producéo;

e Agilidade nas Reprogramacoes;

e Aumento no Ganho pela Otimizacdo das Restricoes;

e Reducéo dos Estogues de matéria-prima, processo e produto acabado.

O TOTVS APS necessita de véarias informacdes oriundas do ERP para realizar o planejamento
de producéo, tais como a lista de materiais, processos de fabricacdo dos produtos, ordens de
compra, producdo em andamento, pedidos e previsdes de venda, posicdo de estoque entre
outros.

Esta integracdo viabiliza aos clientes TOTVS que utilizam o ERP Protheus como seu sistema de
gestdo empresarial usufruir dos beneficios do sistema APS.
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3.Configuracéo da Integracao APS x Protheus

Existem 3 pontos de integracdo do APS com o Protheus:

1. Atualizacdo de Dados - Planejamento: responsavel por buscar no ERP as informag6es que
0 APS necessita para realizar o Planejamento da Producéo. Devido ao alto volume de dados,
neste ponto o APS ird buscar as informagdes via acesso direto ao banco de dados do
Protheus;

2. Atualizacdo de Dados - Pontos de Controle: o APS também ira acessar via banco de
dados as informagfes do Protheus necessarias para o controle de producdo realizado pelo
gerenciamento de pulmdes (mddulo Buffer Management);

1- Busca informacgoes
nabase Protheus

TOTVS APS l PROTHEUS

2 - Informacgaées retornadas sao
inseridas na base do TOTVS APS

3. Confirmacdo da Programacéo: o APS iré enviar ao Protheus as informacdes necessarias
para confirmacdo de ordens de produgéo e compras, via Web Services Protheus.

A Confirmacao de Programacao realiza os seguintes passos:

1. A Confirmagdo gera a mensagem com as informagdes a serem enviadas ao
Protheus (Ordens de Compra, Produgéo e Operaces).

2. O WS Protheus tenta gravar as informagdes no Protheus.

3. O WS retorna 0 nimero dos documentos criados (OPs, operacdes e OCs) e / ou
0s erros encontrados ao tentar crid-los no Protheus.

Confirmacéao WebService
APS — Gera Protheus —

mensagens no processa as
Wehservices mensagens

Retorna se houve
SUCesso ou erro.
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3.1. Protheus
1. Verificar se o Protheus esta atualizado na Gltima versdo disponivel,

Eis a lista das rotinas utilizadas para integracdo APS e Protheus. No ambiente do
cliente, todas essas rotinas devem estar com data igual ou superior as indicadas

abaixo.

ROTINA DESCRICAO DATA DE
ATUALIZACAO
MATA110 Solicitacdo de Compra 10/12/2013
MATAG50 Ordem de Produgéo 16/12/2013
MATXALC Funcdes genéricas de algada 19/11/2013
WSMAT110 Web Services de SC 15/05/2013
WSMAT650 Web Services de OP 10/09/2013
WSAPSINT Web Services de Integracdo APS 29/08/2013
WSMATSTRUCT Estruturas de classe WS 02/03/2013
XMLWSCVS Status de erro do WS 29/10/2014

A versdo do programa pode ser verificada no Inspetor de objetos do Protheus:

&) TOTYS | Developer Studio

Argquivo Editar Inserir Wisualizar

Projetas

Executar Eerramentas Autorizagdo

I[=] E3

Janela Ajuda

[LEcH@&Gal[se]samna||mdn G280 &8 : 2@

A
Y

|| e 2| %) &g |[nTPriDsor
L

=

”PJJJ

[
s W ™

Q| Founop V“sigaadv -]

MATA106.PRX - 31/05/2012 15:38:54
MATAT 07 PR - 29/05/2012 16:03:34
M2TA110.PR - 08/11/2012 121 7:06
MATAT12 PR - 23/01/2012 0%:46:20
MATAT13.PRX - 23/04/20012 10:18:34
MATAT15.PRW - 29/05/2010 01:23:04
MATAT 15 PRS- 20/05/201010:15:56
MATA116.PRW - 13/07/2012 11:13:34
MATAT 16 PR - 02/07/2012 18:31:24
MATA118.PRW - 29/05/2010 01:23:32
MATAT 184 PRS- 29/05/201010:16:02
MATA119.PRw - 1040542012 22:35:12

|

B - e P P P P P P

H =

MATA120.PRX -
MATA121.PRX -
MATA122 PRX -
MATA123. PRX -
MATA125 PRX -

19/07/2012 11:40:50
20/09/201 10:33:28
29/05/2M010:16:44
08/07/2M2 132716
14/058/22 09:38:32

Mensagensl Comandosl Walchsl Gerenciador de Projetos | Call Stacksl Tabelas de Dado:  Environment Inspectar

| 1278:18 s | |

O banco de dados do ERP Protheus devera ser Oracle ou MS-SQL. Para isso, configurar
0 arquivo appserver.ini do servidor do Protheus, informando na propriedade
“TopDatabase” a string referente ao banco do Protheus (“MSSQL” para SQL Server e
“ORACLE” para Oracle)
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3. Criar uma fonte de dados (ODBC) da base de dados do Protheus para que o APS possa
acessa-lo;

4. Parémetros: para acessar a tela de pardmetros, execute o Protheus e informe na tela de
Parametros Iniciais, o Programa Inicial SIGACFG. Configure os seguintes parametros:

e Preencher parametro MV_APS com TOTVS;

o Caso deseje utilizar quantidades negativas no Protheus, devera habilitar o pardametro
MV_NEGESTRUT,;

e As ordens que forem geradas pelo TOTVS APS ndo sofrerdo efeito dos parametros
MV_GERAOPI e MV_GERASC (utilizados no Microsiga Protheus para gerar
Solicitacbes de Compras e Ordens de Producdo dos semi-elaborados). I1sso ocorre
porque o TOTVS APS envia ao Microsiga Protheus tudo que deve ser criado de
SC’s e OPs.As ordens de produgdo criadas no Protheus continuam respeitando 0s
parametros acima citados;

5. Obter licengas para Web services do Protheus: para a utilizacdo de web services no
Protheus s&o necessarias liberagdes de licencas do tipo TOTVS I;

6. Executar o programa update para criacdo da tabela de operagdes da ordem SHY: na
entrada do Protheus digitar o programa U_UPDPCP16. O programa tem interface de
Wizard. Basta avancar os passos selecionando as opgdes conforme vdo aparecendo e
concluir.

TOTVS - Parametros Iniciai

Programa inicial

U_UPDPCP1§|
Comunicacio no cliente
tcp

Ambiente no servidor

saL [~

[F==




7. Configurar Web Services Protheus:
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e Parametrizar um WebServices do Protheus para cada filial envolvida na integracéo.
Exemplo: Filial 1 — http://servidor:8010/ws1; Filial 2 — http://servidor:8010/ws2;

o Cada WebService deve possuir pelo menos 1 agente ativo e disponivel para
integracdo com APS, pois sdo geradas chamadas simultaneas para ordem de
compra, ordem de producdo e operacdo. Para garantir um bom desempenho na
integracdo é sugerido, no minimo, a utilizacdo de 5 JOBS (5 licencas) para
cada filial que executara o planejamento APS x Protheus;

o Configuragdo do .ini do Protheus com web services, esse ponto € vital para o
funcionamento da integracdo, os web services deverdo estar parametrizados

conforme o exemplo abaixo:

[HTTP]
ENABLE=1

PATH=C:\p10\Protheus_Data\web\ws

PORT=8010

ENVIRONMENT=ENVIRONMENT
UPLOADPATH=\Protheus_Data\web\ws

[JOB_WS_0101]
TYPE=WEBEX

ENVIRONMENT=ENVIRONMENT

INSTANCES=5,5
SIGAWEB=WS
INSTANCENAME=WS
ONSTART=__WSSTART
ONCONNECT=__WSCONNECT
PREPAREIN=01,01

[localhost:8010/ws]
ENABLE=1

PATH=C:\p10\Protheus_Data\web\ws
ENVIRONMENT=ENVIRONMENT

INSTANCENAME=WS
RESPONSEJOB=JOB_WS_0101
DEFAULTPAGE=wsindex.apw

[ONSTART]
JOBS=JOB_WS_0101

Os parametros que serdo modificados sdo:


http://servidor:8010/ws2
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a. ENVIRONMENT: Colocar o ambiente. Exemplo: PRODUCAO, TESTE,
DESENVOLVIMENTO;

b. PORT: Endereco da porta que rodara o servico (pode ser qualquer uma
disponivel);

c. [JOB_WS_0101]: Nome do JOB Responsavel pelo servigo (E sugerido utilizar
algo pra identificar que o JOB é referente a uma determinada Empresa e Filial)
Exemplo: JOB_WS0101, JOB_WS0102;

d. INSTANCES: O Primeiro valor antes da virgula se refere a quantidade de JOBS
que iram iniciar junto do servico. O segundo valor é referente ao NUmero de
JOBS para executar o servi¢o (sugerimos ao menos 5 para bom desempenho).
Exemplo: INSTANCES=3,5. Reservo 5 Jobs para 0 meu servico, porem inicio
apenas 3. Se for necessario usar os outros 2 Jobs, ele ira verificar se eles estdo
disponiveis, e dai utilizar o servico. Sugerimos que a quantidade de Jobs
reservada e iniciada sejam as mesmas, pois ja é reservado 0 numero necessario
para a integragdo, tendo um bom desempenho.

e. PREPAREIN: O primeiro valor antes da virgula se refere ao codigo da empresa
cadastrada no ambiente Protheus. O segundo valor é referente ao cddigo da
filial. Exemplo: PREPAREIN=01,01;

f. [localhost:8010/ws]: Deve-se colocar no formato <Servidor>:Port/<Nome do
WS dessa filial> Exemplo: Server:8010/ws_01;

g. RESPONSEJOB: Deve ser 0 nome do JOB parametrizado conforme o topico
‘o

h. JOBS: Deve ser parametrizado com os Jobs de todas as filiais separados por
virgula ex: JOB_WS0101, JOB_WS0102;

i. Caso se tenha mais filiais, deve-se repetir dos passos C ao G para cada filial, e
também colocar nos JOBS (tpico h), o nome do JOB responsavel por cada
filial adicionada.

8. Atualizar clients dos WebServices que serdo utilizados pela integracdo, que s&o:
MTPurchasesRequest, MTProductionOrder e MTIntegrationAPS;

3.1.1. Atualizando Client WebServices

1) Através de um navegador de internet, acessar a lista de servicos do WS Protheus
(através da URL utilizada no totvsappserver.ini). Clicar no servico a ter o client

{2 Protheus 10 - Web Services - Windows Internet Explorer, ggl
@ 7 » | &] http!/flocalhost:3010/ws) ARSI 2l
e 4 | @@ protheus 10 - Web Services | fi - Bl @ - [rpsgna v G Feramentss -
+ Servigo de Geragio de Autorizagio de Entrega baseado nos Contrata de Parceria =
MTFORESEENORDERSOFPRODUCTION HABILITADO
+ Servigo de consulta e atualizacio de ordens de produgio previstas
MTGROUPOFPRODUCT HABILITADO
* Servigo de consulta aos grupos da tabela de produto
MTINTEGRATIONAPS HABILITADO
* Servico de integracao APS
MTINVOICE HABILITADO
* Servigo de consulta dos documentos de entrada @ saida
MTMACHINELOAD HABILITADO
MTPAYMENTPLAN HABILITADO
- Servico de consulta as informagdes de condicio de pazamento
MTPRODUCT HABILITADO
- Servico de consulta a tabela de produtos e seus vinculos
MTPRODUCTIONORDER HABILITADO
+ Servigo de consulta e amalizagio das ordens da produgio
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atualizado. Exemplo: http://servidor:8010/ws1

2) Na tela seguinte serdo apresentados os detalhes do servigo acessado. Clicar no link a
direita do texto “Descrigdo do Servigo (WSDL)”.

= Protheus 10 - Web Services - Windows Internet Explorer

g\’\ - |g, http: fflocalhost:8010jws WSIMDEX, apw?cOp=028WS¥ CNAME=MTINTEGRATIONAPS V‘ || % | | L -
e & [@Pmtheus 10 - Web Services ]7| - B @ - [rpagina - Ferramentas -
[
NameSpace http://webservices microsiga com br/mtIntegrationaps apw
URL Location httpr/localhost8010/ws/
Nome do Servigo MTINTEGRATIONAPS
Status HABILITADO
I Descrigio do Servigo (WSDL) MTINTEGRATIONAPS apw?WSDL

Adverténcias de Carga dos Servicos
NAMESPACE contém caracteres em letras maiisculas.
+ Servico de integracao APS

Metodos do Servigo
+Método de inchusio de operacies da ardem de producio

REPROGRANMINGSATESORDER
- Método de reprogramagio de pedido de venda

indice de servigos

3) Apos clicar no link serd aberta uma nova janela no navegador. Nesta janela devera ser
copiada a URL contida na barra de enderegos.

E http:/flocalhost: 8010/ws/MTINTEGRATIONAPS. a pw?WSDL - Windows Internet Explorer

x
W [ehttp:Mnca\hnst:SD1DIWSIMTINTEGRATIONAPS‘apw?..‘ ] I B - B o= - | pagine - (0 Ferramentas -

k3

<?xml version="1.0" encoding="utf-8" 2=
<l-- Ge 2 0 02:14:14 & L L 5 T s 15P-
«<definitions xmins:http="http://schemas.xmlsoap.org/ws 1soap ttp://schemas.xmlsoap.org/wsdl/soap/"
xmins:s="http:/ /www.w3.0rg/2001/XMLSchema" xmins:s0="http://webservices.microsiga.com.br/mtIntegrationaps.apw"
xmins:so3 http:/ /schemas.xmlsoap.org/soap/encoding/" xmins:tm="http:/ / microsoft.com/wsdl/ mime/textMatching/"
xmins:mime="http://schemas.xmlscap.org/wsdl/mime/" targetNamespace="http://webservices.microsiga.com.br/mtIntegrationaps.apw’
xmins="http:/ /schemas.xmlsoap.org/wsdl/">
- «<types>
- «s:schema elementFormDefault="qualified" targetNamespace="http://webservices.microsiga.com.br/mtIntegrationaps.apw">
- <s:element name="BRWPOOPERATIONS" = =
- <sicomplexTypes
- <sIsequence:
<s:element minQccurs="0" maxOccurs="1" name="POFROM" type="s:string" />
<s:element minOccurs="0" name="POTO" type="s:5tring" />
<s:element minOccurs="0" name="PODATEFROM" type="s:date" />
<s:element minOccurs="0" name="PODATETO" type="s:date" />
<s:element minOccurs="0" name="POSTARTDATEFROM" type="s
<s:element minOccurs="0" maxOccurs="1" name="POSTARTDATETO" type="
<s:element minOccurs="0" maxOccurs="1" name="POFINISHDATEFROM" typ=="s:date" /=
<s:element minQccurs="0" maxOccurs="1" name="POFINISHDATETO" type="s:date" />
<g:element minOccurs="0" maxOccurs="1" name="QUERYADDWHERE" type="s:string" />
</s:isequencex
omplexTypes>
</s:elements
- =s:element name="BRWPOOPERATIONSRESPONSE "
- <sicomplexTypes
- <5I5equence
<s:element minOccurs="1" maxOccurs="1" name="BRWPOOPERATIONSRESULT" type="s0:ARRAYOFPOOPERATION" /=
</sisequences
</s:complexType=
<fs:element>
- <s:element name="PUTPOOPERATIONS" >
- <sicomplexType>
- <sisequencex
<s:element minOccurs="1" maxOccurs="1" name="PODATA" type="s0:POOPERATION" /=
</sisequences
</s:complexType:=
</s:elements
- =s:element name="PUTPOOPERATIONSRESPONSE" >
- <s:complexTypes
- <5ISeqUence

Conduido 8 Intranet local o v

o>

~
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4) Acessar o Totvs Developer Studio (Protheus) e acessar o menu Arquivo/Novo, em
seguida acessar 0 menu Ferramentas/Gerar Client WebService.

TOTYS | Developer Stud [_[T]x]

rouin | Edtar  Insert  Visuslizar  Projetos  Exertar  Ferramentas  Autoricagio  Jandls  Aduda

Nov Arquive kel | 2 =R ] 3

Mavo Didlogo @ | L S ‘ °| Pou B F ||S\GAADV j‘
abrir... Ctrl+Enter

Salvar Chrl+s

Salvar Como...

: WSidvValue{ oResponse,” USEROELIG","hoolean” ,NIL,NIL,NIL,"L",NIL,NIL}
Salvar Tudo ChrltT WShdvUalue{ oResponse,” USERFICTURE","string”,NIL,NIL,NIL,"S" NIL, NIL)

WShdvValue{ oResponse,” USERSIZE","integer”,NIL,NIL,NIL,"N",NIL,NIL)
WShdvwValued oResponse,” USERTAG","string” MIL,NIL,NIL,"S" NIL,NIL)

Fechar Tadas WS Adwilalue( DRespnnse,":USERTITLE","strlng",NIL,NIL,NIL,"S",NIL,NIL)
WShdvValue{ oResponse,” USERTVPE","string” ,NIL,"Property cUSERTYPE as s:strin

Eechar Chrl+F4

Escolha de Fonte
Preferéncias...

Configurades. ..

Enviar wia e-mail

Imprimmir, ..

configura fmpressara... TEGRATICNAPS SALESORDERITENREPR

Sait, Ale+F4

1 - edltotvssfcifontesiconsultassfoxcaleulo. prov

2 - EATOTYSSFCIFONTES|CargaDTS_SFC.prx

Mensagens | Comandos | Gerenciador de Frojstos

| 1z82:1 [ms | modiicado  [cria um novo arquive de codigo

TOTYS | Developer Stud [_[O]x]
Arguivi Editar Inserir Visualizar Projetos Ezecutar

Autorizacdo  Janels  Ajuds

JE8Ed ﬂ‘@ A HI oy {"| & d3 l‘ 34 M % assistente de Codigo B e
e e‘-ur“w“mwﬂnsm j‘ = Assistente de Conversio | BB p’“S\[iAADV j‘
(' _NYQEWWOD.PRW | Geracdo de Atualizagiies
bk Atuslizagio de Repositdrio
: Documentag@o de Cadigo
16| 1273 :: 1USERCELIG Vs ROBLIG", "boolean”,NIL,NIL,NIL,"L" ,NIL,NIL)
41¢| 1274 : :cUSERPICTURE Ws| G5 Gerenciador de Dados RPICTURE", "string” ,MIL,NIL,NIL,"S" NIL, NIL)
42| 1278 : inUSERSIZE WS 1 Checar Integridade y [RSIZE","integer” NIL,NIL,NIL,"N" ,NIL, NIL)
47| 1278 : :cUSERTAG ws| = ) RTLG","string” MIL,NIL,NIL,"5" NIL, NIL)
a2:| 1277 : tcUSERTITLE ws| & Degfragmentar Repositdrio RTITLE","string” NIL,NIL,NIL,"S" ,NIL,NIL}
42| 1278 i iCUSERTYPE W3 S§ Gerar Cliente WebServices. .. RTYPE","string" ,NIL,"Property cUIERTYPE as s:istrin
42 1273 | Return L )
121 1280 £} Configurar Ferramentas. ..
42| 1281 =
az| 1282 ] =
42¢) 1283 4 | [
4
430
IA'H WSMETHOD INIT WSCLIENT MTINTEGRATIONAPS SALESORDERITENREPR | _IJ
4

Estabelecendo conexBo com o server..

Paor tavor aguarde. Obtendo descrigdo do'WebService. .
Finalizando conexSo com o server.

Ok

Mensagens | Comandos | Gerenciador de Projstos

| 128201 |INS ‘ Modificada |Gerag§u de Clienite WebServices
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5) Na janela exibida, informar a URL copiada e confirmar. No novo arquivo sera gerado o
codigo do client ws.

x]

Geragao de Cliente WebService

AL dowebService:

ak. Canicel
tvs Development Studio - [NOYOZ.PRW] FEX
rquive. Editar Inserir Wisualizar Projetos. Executar Eerramentas Autorizacdo Jansla Ajuda -8 x
A EE8EPL AR HE|FE ¥ »0 By |[sou Al s w m[momaw [ @b b b g 4]

18:60 |INS | Modficado

6) Salvar o arquivo com um nome qualquer, adiciona-lo ao projeto e compilar. Se ndo
ocorrerem erros o processo esta finalizado.

4
&) TOTYS | Developer Studio M=l 3

Arquvo  Ediar  Inserr  Visudliear  Projetos  Executar  Ferramentas  Autorizacdo  Janels  Ajuda
NEE I ERNI R R E EE R =
e 2%+ [wrenso Elff» owoa| i ram [@]F u ¢SGRy =

(F _NYQEWWO.PRW =

ﬁ

#INCLUDE "PROTHEUS.CH"
#INCLUDE "APWEBSRV.CH"

pEs

WSDL Location
Gerado em
Chservaghes

htop://vminc237.sp0l. local: 8010/ s/ MTFRODTCTIONORDER , apw?TSDL
05/31/12 16:21:50

Cédigo-Fonte gerads por ADVPL WSDL Client 1.111215
Alteragdes neste arguivo podem causar funcionsmento incorreto
& serfo perdidas caso o cédigo-fonte seja gerado novamente.

Adicionar arquivos...

Adicionar recursos...

Adicignar Consulta Relacional
Adicionar Painel do Office
Deletar

Repomear

Confiqurar ¥55 DataBase. ..

Configurar ¥55 Path...

Compilar Tudo

Recompilar Tudo

=
| v
LESORDERITEMREFR I -
»
chien M MYEEWWD.p
Chri+alk+FE
ual
CtrH-al+Fg
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) TOTYS | Developer Studio [_[O] ]

arquivo Edtar  [nserit  Visualzar  Projetos  Executar  Ferramentas  Auforizacdo  Jancla  Ajuda
EE N PR EE R R R EE
e £ 70+ ByfwrPriosm [ p omoam e (@] b u ¥ K [fiGaDY =

WskdvValue( oResponse,” USEROELIG","hoolsan”,NIL,NIL,NIL, NIL,NIL)
WskdvValue( oResponse,” USERPICTURE","string" NIL,NIL, NIL,"S" ,NIL,NIL)
= WsidvValue( oResponse,” USERSIZE","integer® NIL,NIL,NIL,"N" NIL,NIL}
1= WshdvwValue( oResponse,” USERTAG","string" NIL,NIL,NIL,"S",NIL,NIL}

: tcUSERTITLE 1= W3hdvwValue( oResponse,” USERTITLE","string" NIL,NIL,HIL,"$" NIL,NIL)
:cUSERTYPE 1= WshdwValue( oResponse,” USERTYPE","string" NIL,"Property cUSERTYPE as s:strin

WSMETHOD TNIT WSCLIENMT MTINTEGRATICNAPS SALESORDERITEMREFPR _Ij

telnt=gAPS_NYEEWWD pro
telnieghPS\_THBLETU.prw

Deletar Chil+D

Renomear

Nova gasta

Configurar ¥55 DataBase..,

0 de projetos
Compilar Tuda Chr+AILHFE
Recompilar Tuda Chrl+Al+FS
Compilar projeta "Moyo Prajeto” ShiFt-HCHHFD

7) Caso seja gerado um erro acusando “classe duplicada” o arquivo devera ser salvo com
nome idéntico ao apresentado na mensagem de erro (logo apds as palavras “Encontrada

29
em).
.
Totys Development Studio SSMOOK.PRW] g]
@ srquvo  Editar  Inserir  Visuslzar  Projstos  Executsr  Feramentas  Autorizagio  Janels  Ajuds - 8] %
D EE aPs D R | s 5o -l Pouom MRy @ b B |fsigead -

WSMTINTE

NEW

Inicisnda compilacao,

Por favor, aguarde. Montando lista de arquivos para a compilagio....
Compilando arquivos para a configurago SOL.

Compilanda arquivos:

hwerd1 24 _kssmagk. ..
Erro de compilagio

Classe WSMTINTEGRATIONAPS duplicada [ encontrada enf WS CLIENT_MTINTEGRATIONAPS. PRW] 1

Processo interrompido por eno FATAL de compilaco

Compilago finalizada - 1

quivo(s] - 1 (5]

Tempo de duragdo da compilagSo: 5 segundos

Menzagens | Comandos | Varidveis Locais | Yaridveis Pdblicas | Varidveis Privadas | BreakPoints | Gerenciador de Projetos EallStacks]Watchs Tabelas de Dados

16 49 INS
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8) Remova o arquivo antigo do projeto, adicione o novo e compile-0. Se ndo ocorrerem
erros, o processo esta finalizado.

9) Para integracdo APS x Protheus: gerar o client dos servicos:

a. MTINTEGRATIONAPS
b. MTPRODUCTIONORDER
c. MTPURCHASESREQUEST

10) No log do Protheus podem ser encontradas as mensagens de erro ocorridas durante seu
uso. Seguem abaixo as mais comuns e como proceder para sua correcao.

Né&o foi possivel postem... [O erro ocorre quando por algum motivo ndo foi possivel
estabelecer comunicacdo com o servidor. Possiveis
solucgdes:

1) Verificar a disponibilidade de licengas Protheus.
2) Recompilar o client do servigo executado.

HELP... Mensagens de erro iniciadas por este assistente indicam
retorno negativo em alguma validacdo do Protheus. Na
maioria dos casos isto ocorre quando ha inconsisténcias
nos dados recebidos pelo WebService, como, por exemplo,
valores invalidos, campos obrigatérios ndo preenchidos,
cadastros incorretos etc.

Type mismatch...[Tratam de erros de codificacdo nos programas do Protheus.
Array out of bounds...Nestes casos é gerado um log de erro no arquivo error.log
Variable does not exist...  |do diretério system no caminho de instalacdo do sistema

gue permite a andlise do erro por analistas conhecedores do
Microsiga Protheus. Nestes casos deve-se entrar em
contato com a equipe de suporte Microsiga Protheus.

3.2.TOTVS APS

A partir da release Datasul 11.5.3, a parametrizacdo ocorre na rotina DB1000 —
Parametros Planejamento Avancado e as informacdes requeridas sao:

o Diretdrio Retorno: informar o diretdrio das informacdes de retorno do ERP para o
APS, ap6s a confirmacdo da programacdo. Neste diretério serdo gravadas
informaces referentes a ordens de producdo (e suas operacdes) e ordens compras
criadas no ERP, que serdo utilizados pela rotina Monitor de Integragdo APS
(DB0299). Deve ser preferencialmente um diretorio de rede, pois sera utilizado pela
sessdo do Agente EAI Receiver para gerar 0s arquivos necessarios para o Monitor
de Integragdo APS (DB0299);
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o Empresa: A empresa informada se refere & empresa do Protheus e é extremamente
importante a parametrizacdo, pois sem isso sera impossivel executar o procedimento
de atualizacdo de dados. Ex.: Se a tabela do banco de dados for SB1010 significa
que sua empresa no Protheus é a 01;

o Servidor: nome do servidor em que a base de dados do Microsiga Protheus esta
hospedada. Este campo ndo € obrigatério quando o banco é Oracle, pois a
conexdo é feita somente pelo Datasource, utilizando o servidor que estd gravado no
arquivo TNSNAMES.ORA dentro da instalacdo do Oracle. J& para banco SQL
Server é este campo é obrigatorio (se a base estiver na mesma maquina do APS,
pode ser informado o valor “localhost™);

o Datasource: informar a string com o DSN (Data Source Name ou Nome de Fonte
de Dados);

o Usuario: informar o usuario do banco do Protheus (seja ele SQL ou Oracle). Caso
ndo haja um usuario, é necesséaria a criacdo do mesmo com, no minimo, permissdes
de leitura;

o Senha: Senha da base de dados do usuério informado.

A partir da release Datasul 11.5.8 foram implementadas as seguintes opgoes:
o ERP Origem: ERP que sera integrado com 0 TOTVS APS;
o Banco de Dados: Banco de dados do ERP integrado com o TOTVS APS;
o Testar Conexao: efetua um teste de conexdo com o Banco de Dados, conforme os
valores inseridos.

Eis abaixo um exemplo de conexao com os bancos Oracle e SQL Server:

8" 0695553 - DE10OO - 2,00.00.022 - DE100O L — &J

Arquivo  Ajuda

=B

Pardmetras | M ddulos | ERP |

ERP Origen: Datasul @) Protheus Banco de Dados: (@) Oracle SOL Server

Integragan com ERP

Diretario Retorno ERP: | \joaguina\publicotbemp
Empreza: 90
Servidor:
D atasource: WMIMT 148
I gudric: | INTP11DS_01

Senha: sssee

Testar conexdo

Enter data or press ESC to end.

Parametrizacdo DB1000 com Banco Oracle — Release Datasul 11.5.8
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F ki

8" 06.9.5553 - DE10OO - 2.00.00.022 - DE1000 =l

Arquive  Ajuda

E2E

Pardmetros I M ddulos I ERF

I ERP Origem: Datazul (@) Protheus Banco de Dados: Dracle (@ SOL Server

Integragdo com ERP
Diretdrio Retorno ERP: | \\joaguina\publicakterp
Empreza: 99
Servidor YMINT 237 sp01 local
Datasource: | protheus
Usuano: aps

Senha: ses

Testar conexdn

Enter data or press ESC to end.

Parametrizacdo DB1000 com Banco SQL Server — Release Datasul 11.5.8

IMPORTANTE:

e Caso ocorra erro de conexdo, tentar realizar a conexdo do banco de dados utilizando um
software especifico para a fornecedora de banco de dados. No caso do Oracle, utilizar
SQL Plus ou SQL Tools e no caso do SQL Server usar 0 SQL Managenement Studio;

e Na release Datasul 11.5.7 e anteriores € necessario habilitar a integracdo com
Protheus por intermédio da rotina CD7070 - Liberacdo de Funcdo Especial, ativando a
fungdo “integra-aps-protheus”. Se a banco de dados do Protheus for Oracle, habilitar
também a fungdo “protheus-oracle”;

e O botédo de teste de conexdo e as opgOes de selecdo de ERP e Banco de Dados estdo
disponiveis apenas para as releases Datasul 11.5.8 e superiores.
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3.3. Confirmacdo com WebService Protheus

A partir do release 12.1.4 é necessario informar os WebService para cada

Estabelecimento do Protheus, isso deve ser realizado no programa DB0136 Cadastro
de estabelecimentos do APS.

P

e — N
% 069777 - DBO136 - 2.00.00.006 - Estabelecimento APS - 10 - TOTVS SA - Ambiente de Dese... (50 .= o b S|
Arquive  Ajuda

[dd P Pld@ [BEUTDR E53 00

Estabelecmento: 1

-

Desdrigdo: |Estabelec TOTVS (1) ndo ALTERAR CONT#
URL WebService: http:/fvmint148.sp01.local:30 10 /ws/

Enter data ar press ESCto end.
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4, Caracteristicas da Integracéo

4.1. Acesso as tabelas no Protheus: Exclusivo x
Compartilhado

A integracdo contempla as situacGes de tabelas compartilhadas e exclusivas existentes no
Protheus, sendo que existem algumas restrictes que devem ser respeitadas:

e Estrutura: N&o podem existir estruturas diferenciadas para um mesmo item,
independente se as tabelas de estrutura e item estejam configuradas como
compartilhadas ou exclusivas.

o Caso exista estrutura para mais de uma filial, somente a da primeira filial sera
considerada;

o Um mesmo cddigo de item ndo podera existir em mais de um estabelecimento, pois
o controle de Item do APS ndo é por estabelecimento. Ex: Item 00A41 vinculado ao
Estab 1 e 2, sendo que no Estab 1, ele possui a descri¢ao “Madeira” e no Estab 2
possui a descrigdo “Chapa de Ago”

e Paraalguns cadastros do Protheus, ha uma limitagdo quando usados de forma exclusiva.
Para estas entidades, quando houver registros de filiais distintas, porém de mesmo
codigo, sempre sera considerado o primeiro registro encontrado, desconsiderando-se 0s
demais. S&o estas entidades:

Recursos;

Tipo de Produtos;

Ferramentas;

Centro de Trabalho;

Grupo de Produtos;

Unidade de Medida.

o Empresa: a integracdo APS x Protheus é monoempresa, ou seja, 0 APS s6 |1é dados de
uma s6 empresa do Protheus. Assim, para cada empresa existente no Protheus, seria
necessario uma base do APS (bancos mgdbr e movdbr)

o O O O O O
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Na Atualizacédo de Dados do Planejamento, o APS acessa 0 banco de dados Protheus para busca de dados das seguintes entidades:

Entidade Descricao Alias APS Alias Protheus |Rotina(s) Protheus Filtro aplicado
r lassificaca iten nforme Gr s,
Grupo de(Classificacdo dos itens conforme Grupo de grp-estog-dbr  [SX5 Dicionario de Dados (CFGX031) Nenhum.
Estoque* Estoque.
Se alias exclusivo no Protheus e
Centro de|Indica quais saq as_maqulnas pertencentes actrab-dbr SH1 Recursos (MATAG10) e>_<|st|rem c_o<'j|gos _|gua|s em -fI|I-aIS
trabalho™ um grupo de maquinas. diferentes, ird considerar o primeiro
registro cadastrado.
Se alias exclusivo no Protheus e
Ferramen r a0, restritiv nao- xistirem codi iguais em filiai
Ferramenta* ¢ g_e tas de produgdo, resritivas e ndo ferram-dbr SH4 Ferramentas (MATA620) e_ stire C.O(,j gos _guas ¢ . ?S
restritivas. diferentes, ird considerar o primeiro
registro cadastrado.
Se alias exclusivo no Protheus e
r Maquin . L. xistirem codi iguais em filiai
Grupo de Maqu aAgrupamento de maquinas similares. gm-dbr SHB Centro de Trabalho (MATA770) e. stire C.O(,j gos .guas ¢ . gs
* diferentes, ird considerar o primeiro
registro cadastrado.
Se alias exclusivo no Protheus e
Familia de|Classificacdo dos itens conforme familia de . existirem codigos iguais em filiais
! I I. I. ¢ ! . familia-dbr SBM Grupo de Produtos (MATAOQ35) ).(I ! . ,|g .|gu ! . I I.I
Material materiais. diferentes, ira considerar o primeiro
registro cadastrado.
Se alias exclusivo no Protheus e
Unidade de| . . . - . . . . . existirem codigos iguais em filiais
. Unidades de medida utilizadas pelos itens. [unid-medid-dbr [SAH Unidades de Medida (QIEA030) . _,g _g I
Medida diferentes, ira considerar o primeiro
registro cadastrado.
Roteiros de|Lista de operacbes que usadas na SG2 Operacdes (MATA632) .
. . o t-fab-db
Fabricacdo fabricacdo de um ou mais itens. ro-1a ' SH2 Recursos (MATAG610) Quando  houver  roteiros  de
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Ferramentas  da - x SH3 fabricacéo diferentes por filial:
x Ferramentas utilizadas pela operagéo. op-ferr-dbr
operacgao ) o 5
Centros e -.Allem.de |ncIU|r, operag@_s para as
- filiais diferentes, é necessario que no
trabalhos vélidos| , . - «
da operagio Maquinas vélidas para cada operacéo. ctrab-op-dbr .Cadasm. de Produto do_ _Pr.otheus 0s
(opcional) itens existam nas duas filiais (tanto o
- - — produto acabado quando  seus
Roteiros do item i\:;rr:ula um roteiro de fabricacdo a umrot-item-dbr semiacabados e comprados):
Processo de|Indica o roteiro e lista de componentes a ser - No APS, quando utilizado um
fabricacdo do item |utilizado na produgdo conforme parametros|proces-item-dbr cenario  monoestabelecimento, o
determinados. roteiro utilizado serd sempre o da
filial padrdo do item (que sera a
primeira filial encontrada. Exemplo:
01);
~ . - Quando utilizado um cenéario
? dpcfrri(igierido item Operagdes realizadas na fabricacio do item.|operac-engr myl.tiestabele’cimento, o roteiro
utilizado ser4d o da malha informadal
no cendrio (exemplo: malha do
cenario com estabelecimento 02, usa
roteiro da filial 02).
Campo “Entra MRP” (B1_MRP)
ltemn Parametros dos itens (normais, DD, item-dbr SB1 Produtos (MATAQ10) como “Slfn”' )
configurados). Itens diferente de mé&o-de-obra
(MOD).
Item . /Parémetros dos itens x estabelecimento. item-estab-dbr  |[SBZ Indicadores de Produtos (MATAO018) [Nenhum.
Estabelecimento*
Componentes de quantidade varidvel
Estrutura* Lista de materiais para fabricacdo do item. [estrut-item-dbr |SG1 Estruturas (MATA200) (G1_FIXVAT = V’) sdo trazidos

para 0 APS. N&o traz componentes
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com quantidade fixa.

Se alias exclusivo no Protheus e
existirem codigos iguais em filiais
diferentes, ir4 considerar o primeiro
registro cadastrado.

O codigo da revisdo do item
(B1_REVATU) deve estar contido
entre o cddigo da revisdo da estrutura
inicial e final (G1_REVINI e
G1_REVFIM).

Ordem de
Producdo / Ordem
de Compra

Ordens de compra e producdo firmes e
previstas existentes no ERP.

ord-dbr

SC1
SC7
SC2

Solicitacbes de Compra (MATA110)
Pedidos de Compra (MATA120)
Ordens de Produgdo (MATAG50)

Documentos sem eliminacdo de
residuo (C?_RESIDUO <> ‘S’).
Documentos com saldo (C?_QUANT
> C?_QUIJE).

Documentos néo encerrados
(C2_DATRF = ).

Ordens de Producdo suspensas
(C2_STATUS = ‘U’) sdo importadas
e consideradas no APS.

Ao alterar o roteiro de uma Ordem de
Producdo, as  operagbes  sdo
"reconstruidas”. Exemplo: a OP foi
criada com o roteiro 01, que possuia
3 operacoes (10, 20 e 30). Foi criado 0
roteiro 02, com uma operacao a mais
(40) e eliminada uma operacdo (20).
A OP continuard no roteiro 01. Se o
usuario alterar na OP o codigo do
roteiro para 02, as operacgdes dessa OP
serdo atualizadas (sera criada a




EZ anual de Integragdo APS e Protheus

operacdo 40 e eliminada a operacdo
20)

Operacdo da OP

Operacdes da ordem de producéo.

op-ord-dbr

SHY

Ordens de Produgdo (MATAG50)

Operacdes com saldo (HY_QUANT >
0).

Operacgdes ndo encerradas (H6 _PT =
“T’).

Operacdes vinculadas a itens que nado
sejam fantasma

Reserva da OP

Reservas da Ordem de producéo, indica 0s
itens previstos na fabricagdo (ndo indica

que o item esta reservado no estoque).

res-ord-dbr

SD4

Ordens de Produgdo (MATAG50)

Reservas com saldo (D4_QUANT <>
0).

Saldos em Estoque

Saldos em estoque oriundos do ERP.

sdo-estoq-dbr

SB2
SB8

Saldos em Estoque (MATA225)
Lotes (MATCO060)

O APS ndo considera reservas (SCO0) e
solicitagBes ao armazém (MATAL06).
Ou seja, esses saldos sdo considerados
como disponiveis no APS.

Para que o APS desconsidere um
saldo, o0 mesmo deve estar como
bloqueado (SB2.(B2_STATUS = 2).

Pedidos de venda

Pedidos de vendas oriundos do ERP.

pdven-dbr

SCS5
SC6
SC9

Pedidos de Venda (MATA410)

Pedidos tipo Normal (C5 _TIPO =
N).

No processo de Pedidos liberados
(SC9) se algum pedido estiver
bloqueado
(COUNT(SC9.C9_BLCRED) <> 0)
entdo sera considerado “Aprovado”.
Sendo sera  considerado  “Nio
Aprovado”. Na rotina do Cenario
DBR (db0101) é possivel
parametrizar se serdo

considerados apenas pedidos de venda
aprovado.
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TES de
filiais

Documentos
transferéncia

com
entre

saldo em poder de SD1 Documento de Entrada (MATAL103) |(F4 TRANFIL = ‘1").
erceiros P Saldos de estoque em poder de terceiros.  |sdo-terc-dbr SD2 Documento de Saida (MATA460A) |B2_QTNP = Entrada Beneficiamento.
SF4 Tipos Entrada/Saida (MATAOQ80) B2_QNPT = Remessa Beneficiamento
D1 QUANT = Quantidade em
Transito
Se alias exclusivo no Protheus e
E - . Lo filiai
Fornecedores* ornecedgres para apontamento de causa bmg-fornec SA2 Fornecedores (MATA020) e>.<|st|rem c.ogllgos -|gua|s em . i |§|s
de murphies. diferentes, ird considerar o primeiro
registro cadastrado.
- Depositos  disponiveis ara  serem
Depositos . Ros! ISPONIVel P bmg-depos SB2 Saldos em Estoque (MATA225) Nenhum
\vinculados a malha.
Registro de blogueio de bens do médulo ST3 Nenhum, mas os dados sO serdo
« Manutengdo de Ativos do Protheus que trazidos caso exista a tabela ST3 e
Turno Excecéo ~ ~ Det-turno-excec |ST9 -~ o e o
serdo tratados como Turnos Excecdo no SH1 caso na opcao “Turno Excecdo” seja

APS

diferente de “Néo Atualiza”

(*) Para essas tabelas é necessario que 0 modo de acesso seja compartilhado. Caso o0 modo de acesso seja exclusivo e haja duplicidade de cédigo do

registro, sera trazido para o APS somente o primeiro registro encontrado.

Na Atualizacao de Dados do Pontos de Controle, o APS acessa 0 banco de dados Protheus para busca de dados das seguintes entidades.

Entidade Descricdo Alias APS Alias Protheus [Rotina(s) Protheus Filtro Aplicado
Documentos sem eliminagdo de residuo
Programacdo de produgdo SC2 Ordens de Produgdo (MATAG50) (C?_RESIDUO <> ‘S’).
Status das|gerada pelo DBR, e atualizadabmg-programacao SG2 Operacdes (MATA632) Documentos com saldo (C?_QUANT >
Programac@esjna  Atualizacdo Pontos de SH6 Apontamentos (MATAG81) C?_QUJE).
Controle (BM0200). SC5 Pedidos de Venda (MATA410) Documentos ndo suspensos (C2_STATUS <>

‘U’).
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Documentos ndo encerrados (C2_ DATRF = ).

Necessidades de  Material Reservas com saldo (D4_QUANT <> 0).
Necessidades [geradas  pelo  DBR, e . SD4 Ordens de Producdo (MATAG50)
. . . |bmg-necessidades .
de material |atualizadas na  Atualizacdo SGF Operacdes X Componentes (MATA635)
Pontos de Controle (BM0200).
L Saldo de Estoque dos Itens
Inventario MTS importados na SB2 Saldos em Estoque (MATA225)
((j:;dosservas atualizacio Pontos de Cor],[rolesdo—estoq-mts SBS Lotes (MATCO60) Saldos disponiveis (B2_STATUS <> 2°).
(BMO0200).
Documentos sem eliminagdo de residuo
. (C?_RESIDUO <> °S”).
Ordens de Prod_ugao ¢ Compra SC1 Solicitagdes de Compra (MATA110) Documentos com saldo (C?_ QUANT >
OC e OP|ltens MTS importadas na .
ltem MTS  latualizacio Pontos de Controle bmg-ord-mts SC7 Pedidos de Compra (MATA120) C?_QUJE).
¢ SC2 Ordens de Produgdo (MATAG50) Documentos ndo suspensos (C2_STATUS <>
(BM0200). ‘U

Documentos ndo encerrados (C2_DATRF = ).

Na Confirmacao da Programagcéo, o APS utilizam as seguintes transacfes para integrac&o:

Entidade Tipo Objetivo
ConfirmationDBR Sender Envia a Ordens de Producédo, Operacdes da Ordem de Producdo e Ordens de Compra.
ReturnConfirmationDBR Receiver Recebe o nimero de cada Ordem de Producdo e Compra criada no ERP.
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4.3. Entidades que ndo sdo importadas do Protheus

As tabelas listadas abaixo foram entidades identificadas no APS que ndo possuem
correspondéncia nas tabelas do Protheus, ou ndo podem ser importadas porque no Protheus ndo

estdo gravadas em base de dados.

Para cada caso foi adotada uma solucéo conforme segue.

Note que algumas entidades sdo de cadastro obrigatdrio para o funcionamento do APS.

Tabelas em que serdo utilizadas informacdes cadastradas no APS:

Tabela

Solucgéo

Calendario

Obrigatério cadastrar no APS. Utilizar a rotina Manutengéo

Datas Calendario

de calendario (DB0137).

Turno

Obrigatdrio cadastrar no APS. Utilizar a rotina Modelos de

Turno Dia

turnos (DB0138).

Estabelecimento

Obrigatério cadastrar no APS. Utilizar a rotina
Estabelecimento / Filial (DB0136), acessada através da rotina
Manutencao Cenéario (DB0101)

Grupo de Maquina x Modelos
Turno (Turno GM)

Opcional. Relaciona os modelos de turno utilizados pelo
grupo de maquina. Como a informag&o néo existe no Protheus
sera considerado para todos 0s grupos de maquina o turno
informado nos Parametros do Cenario (DB0101). Utilizar a
rotina de Relacionamento GM x Turno (DB0139)

Cddigo Redutor Preparacéo

Matriz Redutor Preparacdo

Recurso Secundario

Opcionais. Séo informagdes que devem ser cadastradas

Recurso Secundario x Centro de
Trabalho

diretamente no TOTVS APS, pois ndo ha entidades
correspondentes no Protheus.

Recurso Secundério x Operacao

Grupo de Maquina x Grupo de
Maquina Alternativo

Tabelas em que serédo criadas com somente um registro (valor fixo):

Linha de Producdo

Indica a linha de producéo da ordem de producéo.

Planejador

Planejador das ordens de producao.

Area de Producio

Agrupa 0s grupos de maquina em areas.

Tabelas que ndo serdo consideradas:

As entidades abaixo nédo serdo utilizadas na integracdo. O APS néo trata o conceito de grade
existente no Protheus. E para o APS ndo virdo itens com referéncia.

Referéncia

Cadigos de referéncia validos (variagdes do item).

Referéncias do item

Referéncia do item (variagdes de um item, como cor ou
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tamanho).
Referencias da estrutura Relaciona referéncias dos itens pais e itens filhos da estrutura.
Operagdo Padrao Operacgdo Padrao da engenharia.

4.4. Campos do APS e seus correspondentes no Protheus

S&o 0s campos que sao atualizados no APS através dos dados do Protheus. Os campos que nao
existem no Protheus podem ser atualizados diretamente no APS. Ao executar novamente 0
passo da atualizacdo, essas alteragdes ndo serdo sobrescritas. Porém se o campo existir no
Protheus, ou tiver algum correspondente, ele serd sobrescrito com o valor vindo do Protheus
toda vez que for rodado a atualizacdo e solicitado para atualizar tal tabela.

Nas tabelas abaixo estdo os campos das principais entidades que serdo atualizados do Protheus.
Os demais campos sao informados diretamente no APS.

4.4.1. Familia Materiais

Campo no Protheus Campo no APS Observacéo
Cod. Grupo Familia
Desc. Grupo Descrigdo

4.4.2. ltem Manufatura

Campo no Protheus Campo no APS Observacéo

Na primeira atualizagdo, respeitara a regra
abaixo:

Fabricados: Se houver lote econémico
informado no Protheus, esse item seré Lote
Politica Econdmico, sendo sera Nivel Superior.
Comprados: Todos os comprados serdo
Periodo Fixo.

Nas demais atualizagdes serd mantido o
valor parametrizado no APS.

No Protheus, o Lote Minimo indica a

Lote Minimo para quantidade minima a ser produzida apés o
fabricado e Qtd Embalag |Lote Multiplo Lote Econbmico, ou seja, € similar ao Lote
para comprado. Multiplo no APS. Para comprados, usamos

0 campo Qtd. Embalag. do Protheus.

Lote Econdmico Lote
Grupo Familia
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Se Tipo for igual a Normal, vira para 0 APS
Tipo Dec. OP Quantidade Fracionada marca}d.o Co.m ,0 Quantidade Fra}cionada, caso
contrario, vira desmarcado, pois arredonda a
fracéo.
Seguranga Quantidade Seguranca
Para Itens Comprados -No APS é convertido
Entrega Ressupr Fornec para dias, conforme parametrizado no
Protheus.
Para Itens Fabricados - No APS é convertido
Entrega Ressupr Fabric para dias, conforme parametrizado no
Protheus.
Filial Estabelecimento
O campo ‘“Valor item” ¢ exibido em
consultas e relatorios, por exemplo a
Custo Stand. Valor Item Consulta de Ganho, Consur?wo e Desen?bolso
(db0416)

Campos sem correspondente no Protheus: Fator Refugo, Horizonte Fixo, Periodo Fixo,
Quantidade Perda, Ressupr Compras, Ressupr CQ Compras, Prioridade, Planejador,
Antecipagéo, Lote Minimo, Lote M&ximo, Arredonda Sobra, Divide Ordem.

4.4.3. Ferramenta Producao

Campo no Protheus Campo no APS Observacéo
Cadigo Ferramenta
Descricao Descricédo

4.4.4. Turno Excecéo

Campo no Protheus Campo no APS Observacéo

Em decorréncia da utilizacdo de
arquivos locais para a entidade
“Bloqueio de Recursos” no Protheus, ela
nao é integrada ao APS. Porém, quando
ha integracdo com 0 modulo de

-- - Manutencéo de Ativos no Protheus, 0
bloqueio de bens é importado para o
APS bastando que na atualizacao de
dados a op¢ao “Turno Excec¢do” seja
diferente de “Nao Atualiza”.
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4.45. Grupo de Maquinas (Centro de Trabalho)

Campo no Protheus Campo no APS Observacéo
A entidade grupo de maquina no APS
Codigo C.T. Grupo Maquina corresponde a entidade centro de trabalho do
Protheus.
Nome Descricéo

No Protheus os tipos sdo tratados por
operacdo e no APS é considerado por Grupo
de Maquina. Por padrdo, o APS usa o
conceito de Tempo Proporcional. Na
Atualizacdo de Dados, se houver algum
Tratamento Tempo grupo de maquina ndo existente no APS
cujas todas as suas operacfes utilizam o
conceito de Tempo Fixo o APS altera o
valor do GM para Fixo. O APS néo faz o
tratamento nos casos de Ilimitado e/ou
Tempo Minimo.

Tipo Operac. (Campo da|
tabela Operacao)

4.4.6. Centro de Trabalho (Recurso)

Campo no Protheus Campo no APS Observacéo

Cédigo centro Trabalho A entidade \cent_ro de trabalho no APS
corresponde a entidade recurso do Protheus.

Nome Recurso Descricéao

Centro Trab Grupo Maquina
Serd o valor informado no cadastro de
Recurso do Protheus para o campo
“M.O.(efic)” (HI_MAOOBRA)

M.O.(efic) Eficiéncia corresponde ao multiplo de 100 no APS, ou

seja, se informar 2 no Protheus, sera
atualizado como 200% no APS. Maiores
explicagdes abaixo.

4.4.7. Centro de Trabalho Valido

Campo no Protheus Campo no APS Observacéo

Para cadastrar um centro de trabalho valido
no Protheus existem 3 opcdes:

Cadigo (Recurso) Centro Trabalho
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1) Informar o recurso na propria operagao.

2) Diretamente no recurso principal (SH2 —
Recursos alternativos/secundarios):
estes serdo Vvalidos para todas as
operacbes que utilizam o recurso
principal.

3) Especifico para a operacdo (SH3 -
Recursos alternativos por operagdo):
estes serdo validos somente para a
operacdo cadastrada.

Lembrando que no APS, o Centro de

Trabalho Valido precisa pertencer ao mesmo

Grupo de Maquina da Operagéo.

Nome Recurso Descrigdo
Centro Trab Grupo Maquina

Existem 3 formas de atualizar os CTs|

M.O.(efi Eficien  |Performan . . . .
O.(efic) ou Eficie erformance \Validos. Maiores explicagdes abaixo.

Eficiéncia Centro de Trabalho e Performance CT Valido.

Os campos serdo alterados somente na primeira atualizagdo do registro, a partir das seguintes,
sera mantido o valor informado no APS. Ou seja, sempre que um CT ou CT Valido ndo existir
no APS, o mesmo seré atualizado com o valor informado no Protheus, sendo serd mantido o
valor do APS.

Performance do CT Valido.
Existem 3 formas de atualizar os CT Validos:
1) Recurso alternativo do cadastro de recurso. O campo Performance corresponde ao
“M.O.(efic)” (HI_MAOOBRA) do cadastro do recurso alternativo multiplicado por
100.
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Protheus [IEZI

Protheus 11 = Plane] ContrProdugéo = Ausiizaghies = Cadastros = Ambiznts Procutiva = Recurso

Recursos [029.0010] B

Codigo* Nome Recurso Liriha Procd MO (Efic)
CTBO0 CENTRO TRABALHO CTEONT 2
Centro Custo* Utime Manut Periodicid Indice Aprow Certro Trab.
cem I = 0 0 CTBOO1 Q
Calendario® Rec limit G Crit Custo
EEN n
s I —
— —
Rec. Alisec | Deserican TipodeRec. ey | #liss W |Recno wT (=
CTEO0S CENTRO TRABALHO CTH005 Alternativo Ex o] =
™ ————
[>
=
[_[=]

TOTYS Série T Manufatura (Microsiga) 02.9.0010

Pratheus 11 = Planej ContrProgucéio = Auslizagies = Cadastros = Ambierte Prociutivo = Recurso

Recursos [029.0010] B
Recursos - ALTERAR.

IF Nome Recurso Liriha Procd N

|| Tcreoos CENTRO TRABALHO CTE005
Centro Custo* T Periodicic Brtro Irakb.
Centro Custo™ LIk il vermo Trab.
cco i ) [ 0 cteons 9
Calendario* G Crit Custo

Rec limit

DER % n



2) Recurso
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informado na operagdo: O campo Performance correspondente ao

“M.O.(efic)” (HI_MAOOBRA) do cadastro do recurso informado multiplicado por

100.

e T Manufatura {Microsiga) 02.9.0010

Protheus 11 = Plansj Contr Prosugéo = Atualizagies » Cadastros = Ambiente Procutiva » Recurso

Operagies (0230010 [
I

Coign Frot Descrican
ol TEM21 Q TTEM21
Operacan [Recurso  [Ferramer™y  [LinhaProd. [ TAlos Ferr Tipo Linha Descr. Oper. Mao-de-Obra | Depto Setup (Hs) Formu Setup LotsPacian | Tempo Pac & |
o1 Ferooz 1 Durarte Operacan Informativa OPER 01 ITEM21 1 1,00 100 A
< N\ i
Fenursas Atsrmativos { SecNgérios Ferramertas Atemativas
Recurso |Tipn |Eﬁl:. |Dest:ri|:sn \ =
cT07.1 Afernativo 30/CT GM ADO7.1 2
< [«»]
Registro 5| b ststus EmEdigha Fechar Agles relacionadas ¥
Administrad Te:
) TOTYS Série T Manufatura (Microsiga) 02.9.0010 [_[Z]x]

Protheus 11 = Plansj Contr Prosugéo = Atualizagies » Cadastros = Ambiente Procutiva » Recurso

Recursos [0280010] B

- . MNome Recurso

Recursos - ALTERAR

Linha Prodl.

CTRO0S CENTRO TRABALHO CTBI0S

MO (Efic.

Centro Custo* m
oot I =

Calendario* Rec limit

DR | S M

Perioclicic.
——

e

[ 0

Gr Crit Custo

TG Trab.
<TBO0S Q
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3) Recurso alternativo da operagdo: O campo Performance corresponde ao “Efic”
(H3_EFICIEN) informada na tela do alternativo.

(2 T0TYS Série T Manufatura {Microsiga) 02.9.0010

Protheus 11 » Planej.Contr Produgéo > Auslizagdes = Cadastros = Ambiente Produtive > Recurse

Operagfes (028.0010] [

=) Operacfies - ALTERAR.

Codigo Produto Descrican
o ITEMZ1 ITEM21

Lote Padrao Tempo Fac
100

Linha Prod. Descr. Oper, Mao-de-Dhra

OPER 01 ITEM21

Th.AlocFerr
Durarte Operacan

Operacan [Recurso  [Ferramenta Tipo Linha

o1 cTB00S FErROD2

Depto Setup (Hs) Formu Setup
1 1,00

]

Informativa

4]

Recursos Alternativos  Secundérios Ferramentas Afternativas

Tio { [erc.  |o¥ricao

Atternativo WM ADO7 A

Recurso
cTa7 A

Q| <lr]

Registro: 4 G pJStams Em Edigéo... Aglies relacionadas v

st |

Teste /Matriz

Observacoes:

e O campo eficiéncia do Centro de Trabalho e performance do CT Valido no APS possui
o limite de 999.9 e 999.99, respectivamente, enquanto no Protheus esse limite pode ser
ultrapassado. Quando exceder o limite, a atualizacdo de dados considerard o valor
padrdo do campo, ou seja, 100%, além de informar o usuario sobre essa acdo e o
motivo.

4.4.8. OperacOes da Ordem de Producéo

Campo no Protheus Campo no APS Observacéo
Operagéo Operacéo

Descr. Oper. Descricéo

Centro Trab. Grupo Méaquina

Setup (Hs) Tempo Preparacdo

Tempo Padrédo — Tempo
Reportado ou
Proporcional a

Tempo Maquina

Se quantidade reportada maior zero entdo
tempo-maquin é proporcional a quantidade
reportada. Sendo Tempo Opera¢do menos 0
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quantidade reportada.

tempo reportado.

Na atualizacdo de dados, é multiplicado a

Mao Obra * Tempo quantidade de mdo de obra (num-homem)
x Tempo Homem .
Padréo pelo tempo maquina ja calculado de acordo
com a quantidade reportada.
Tempo Reportado|Deve converter o tempo do protheus,
Tempo . .
(horas) conforme parametrizado (hora ou decimal).

IMPORTANTE: Nao existe tela para consulta dessas informagdes no APS(op-ord-dbr) e

Protheus (SHY).

4.4.9. Roteiro Fabricacdo — Operacgdes

Campo no Protheus

Campo no APS

Observacéo

Operagéo Operacéo

Descr. Oper. Descrigao

Centro Trab. Grupo Méaquina
Setup (Hs) Tempo Preparacao

Tempo Padrdo

Tempo Méaquina

Resultado da multiplicacdo da quantidade de

Mo Obra * Tempo mdo de obra (num-homem) pelo tempo
N Tempo Homem N . j
Padréo padrdo (tempo-maquina). Este valor é
alimentado na atualizagdo de dados
Lote Padrdo Unid.
Inicio Validade Padrdo 01/01/0001
Fim Validade Padrdo 31/12/9999
Tratamento Tempo[Vide help do campo “Tipo Operac” do

Tipo Operac.

(Campo da tabela Grupo

Cadastro do Grupo de Maquina (db0107),
neste documento

de Maquina)

Campos sem Correspondente no Protheus: Tempo Significativo, Lote Padrdo, Lote Multiplo,

Lote Minimo.

4.4.10. Roteiro Fabricacdo — Relacéao Item x Roteiro

Campo no Protheus Campo no APS Observacéo
Produto Item
Descrigdo Descrigdo
Inic Validade Padréo 01/01/0001
Fim Validade Padrdo 31/12/9999
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Importante: Caso o valor do roteiro de fabricagdo no Protheus seja diferente de 01 ou exista
mais de um roteiro, este roteiro deve ser informado no campo Rt. Op. Padrdo (campo
B1 OPERPAD da tabela SB1) no Cadastro do Produto (MATAOQ10), caso contrario o APS
importard o roteiro 01.

TOTYS Série T Manufatura (Microsiga) 02.9.0010 =] B3

Protheus 11 = Planej.Contr Produgéo = Atualizagdes = Cadastros = Produto

TOTVS Série T Manufatura (Microsiga) 02.9.0010

Atualizacao de Produtos - ALTERAR

Cadastrais Impostos Mrp / Suprimentos cq Atendimento Direitos Autorais Gararttia Estendida Qutros
Gtd Embalag. Porto Pedido Seguranca Form Est Seg Form. Prazo
0 000 & 3000 &
Ertrega Tipo Prazo Lote Econom. Lote Minimo Tolerancia
2 Dias s 1.000,00 & 10,00 & 0
Tipo Dec. OP Entra MRP Prazo Valid. Rt.Op Padrao Classe Repos
Normal | > Sim = 0 1 |5 | | v

Estog Maximo Atende Nec? Lote SBP Estr. Origem

0,00 & |~ 0,00 &

4.4.11. Roteiro Fabricacdo — Rede PERT

Campo no Protheus Campo no APS Observacéo
Cddigo da Operacgdo Predecessora do Item
cadastrado no Protheus. No Protheus ndo
— existe 0 conceito de Rede PERT, dessa
N&o ha Oper Predec , . N
forma serd sempre considerada a sequéncia
ascendente das operagbes, conforme o
coédigo da mesma
. s - Descricdo da Operagdo Predecessora do
Néo ha Descricao Item cadastrado No Protheus
No Protheus, ndo ha um campo especifico
N30 hé Op Suces parei ?pgragﬁes prgdecessoras e sucessoris, a
seqiiéncia ¢ definida pela tela “Operacdes”
do mddulo de Planejamento de Producao
Descr. Oper. Descrigdo
Tempo Sobre. Lote Transferéncia Quano!o 0 Tipo Sobrep. = Tempo ou
Quantidade
Tempo Sobre. % Overlap Quando o Tipo Sobrep. = Percentual
Tempo Fim Tempo Transp

Vale salientar que para as ordens de producéo firmes o overlap, lote de transferéncia e tempo de
transporte considerados sera sempre o da engenharia do produto no Protheus (Exemplo: Se
alterar o tempo fim na engenharia do Protheus, afetara as ordens firmes).

4.4.12. Processo Fabricacdo — Operacdes
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Campo no Protheus Campo no APS Observacéo
Operacao Operacéo

Descr. Oper. Descricéao

Centro Trab. Grupo Maquina

Setup (Hs) Tempo Preparacdo

Tempo Padréo

Tempo Méaquina

Resultado da multiplicacdo da quantidade de

Mo Obra * Tempo mdo de obra (num-homem) pelo tempo
. Tempo Homem . . j
Padréo padrdo (tempo-maquina). Este valor é
alimentado na atualizacdo de dados

Inicio Validade Padrdo 01/01/0001

Fim Validade Padrdo 31/12/9999
Tratamento Tempo|Vide help do campo “Tipo Operac” do
Tipo Operac. (Campo da tabela Grupo|Cadastro do Grupo de Maquina (db0107),

de Maquina)

neste documento

Campos sem Correspondente no Protheus: Tempo Significativo, Lote Padrdo, Lote Multiplo,

Lote Minimo.

4.4.13. Processo Fabricacdo — Roteiros

Campo no Protheus

Campo no APS

Observacéo

Cdédigo gerado com base

identificador interno das operagbes deste

no menor

Né&o ha Roteiro produto no Protheus (campo
SG2.R_E_C_N_O agrupado por
SG2.G2_PRODUTO e SG2.G2_FILIAL)

N&o ha Descrigdo Formado pelo Cédigo do Produto / Filial

N&o ha Inic Validade Padrdo 01/01/0001

N&o ha Fim Validade Padrdo 31/12/9999

4.4.14. Processo Fabricacéo — Processos

Campo no Protheus Campo no APS Observacéo
. Idem “Roteiro” da se¢do “Processo
Nao ha Roteiro o . ¢
Fabricacdo — Roteiros”
Filial Estabelecimento

Tais informagdes poderdo ser visualizadas nas proprias telas do sistema, ao clicar no botdo que
aparecer ao lado direito de cada campo atualizado com informagdes do Protheus, conforme

abaixo:




Manual de Integracdo APS e Protheus

M 06.9.2277 - DBO106 - 2.00.01.005 - Manutencao Ikem Manufatura
Arguiva  Ajuda

M4 b MdE BD9ReS D 2500

Ttem: | ADO1L Unidade Medida: |pc MME: |0

Descricdo: [ITEM TESTE MPS

Familia: | D01 Plastico Comprado

Parém 4p5 | Pardm ERP |

onkrole Esk Ressuptimentos

Ressupr Fornec: |0 ?
Cuantidade Seguranca: | 1000000 i
Ressupr Compras: [0
Tempa Seguranca: (0
Ressupr OO Compras: |0
Fatar Refuga: (0,00 Quantidade Perda: |0,0000
- - Ressupr Fabric: | 0
Puolitica: Divide Ordem:
i ; Estabelecimento: | 02 ?
Late Minirma: |0, 0000 Periodo Fixo: |0
i i Prioridade: |99
Lote Mdltiplo: | 10,0000 Lote Maximo: (0,00
) i Flanejadar:
Laoke: |0, D00D Horizonke Fixo: [0

Antecipacdo; (999

Entre o= dados ou pressione ESC para sair.

4.5. Numeracao de ordens de producéo e compras

Serdo importadas todas as ordens de producdo, operagdes da ordem de produgédo e
ordens de compras (solicitacdo e pedido de compra do Protheus) para 0 APS.

e Ordem de Produc&o: Numero da OP + Item + Sequencia + Filial (SC2.C2_NUM +
SC2.C2_ITEM + SC2.C2_SEQUEN + SC2.C2_FILIAL). A formatacéo ficara de
“XXXXXX.99.999.99:

o Quando integrado ao APS, o Protheus ndo gera as ordens dos intermediarios
(Pls).

o O campo Grade (SC2.C2_ITEMGRD) néo € considerado. Assim, ordens de
producdo com 0 mesmo nimero (SC2.C2_NUM + SC2.C2_ITEM +
SC2.C2_SEQUEN + SC2.C2_FILIAL) e grades diferente, sera importado
apenas a primeira ordem encontrada;

e Ordem de Compra: Pode ser importado a partir de uma solicitacdo de compra, com 0s
campos Numero da Solicitagdo + Item + Filial (SC1.C1_NUM + SC1.C1_ITEM +
SC1.C1_FILIAL) ou de um pedido de venda, com os campos Numero do Pedido + Item
+ Filial (SC7.C7_NUM + SC7.C7_ITEM + SC7.C7_FILIAL). Para diferenciar as
solicitacOes e pedidos no APS, sera usada a abreviacdo SC para solicitacdo de compra e
PC para pedido de compra. Essa abreviacao estara composta no codigo da ordem. A
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formatagdo ficara de ©“999999.9999.SC.99” para solicitacdo de compra e
©999999.9999.PC.99” para pedido de compra.

4.6. Horizonte Fixo e Eliminacao de Ordens

4.6.1. Ordens de compra

Existem duas maneiras de filtrar as ordens de compra que serdo consideradas pelo APS:

- Tipo Ordem: “Firmes” trara somente as ordens com situacdo “Firme” no Protheus e
“Todos” trara todas as ordens sem distin¢ao de situagdo.

- Horizonte Fixo do item: indica o nimero de dias necessarios para que um fornecedor
possa reagir a uma mudan¢a na programacdo de compras que lhe foi enviada. No APS, é
utilizado em conjunto com a data de referéncia informada na atualizagdo de Dados. Ex: o Item
A possui horizonte fixo de 40 dias, entdo o APS considerara todas as ordens de compras
existentes com a data de entrega até 40 dias depois da data de referéncia.

“Caso a ordem de compra esteja fora dos critérios acima informados pelo usuario na
Atualizacdo de Dados, a ordem de compra ndo sera considerada no Planejamento do APS. Na
etapa de Confirmacdo, o APS criard uma listagem (em planilha) sugerindo a eliminacdo ou a
reprogramacao dessa ordem de compra pelo usuario. O APS néo envia eliminagdo de ordens de
compras ao Protheus.”

Pergunta: Quando utilizar um horizonte fixo maior que o tempo de ressuprimento do
fornecedor?

Resposta: quando ndo é possivel adiantar uma ordem de compra que ja esteja emitida e
necessaria para a producdo de um item acabado. A desvantagem é o atraso das ordens de
producdo criadas e vinculadas a referida ordem de compra e conseqlientemente dos pedidos,
visto que o APS ndo altera a data das ordens de compra (pois este tipo de transa¢do envolve um
setor fora do controle da empresa e necessita de comunicagdo com os fornecedores, sem a qual
poderia haver grandes impactos para o planejamento da produgéo).

Pergunta: Quando utilizar um horizonte fixo igual ou préximo ao tempo de
ressuprimento?

Resposta: quando é possivel adiantar uma ordem que ja esteja emitida junto ao
fornecedor, ou permitir a criagdo de uma nova ordem de compra (mesmo gerando excedente de
estoque). O APS calcula quando a nova ordem de compra deve ser emitida e entregue, e sugere
que o usuario manualmente replaneje a ordem de compra antiga.

Para mais detalhes, verificar na secdo “Anexos” um exemplo do horizonte fixo com
ordens de compra

4.6.2. Ordens de producéo

Existem duas maneiras de filtrar as ordens de producdo que serdo consideradas pelo
APS:
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- Tipo Ordem: “Firmes” trara somente as ordens com situagdo “Firme” no Protheus e
“Todos” trara todas as ordens sem distin¢do de situacdo

- Horizonte Fixo do item: similar ao tratamento de horizonte fixo para Ordens de
Compra. A diferenca esta no fato de que as ordens de producdo fora do horizonte serdo
eliminadas na Confirmacéo, e ordens de producgéo sugerida pelo APS e marcadas para inclusdo
pelo usuério serdo efetivamente criadas. Outro ponto importante é que ao invés de usar a data de
entrega da ordem, como nas Ordens de Compra, para as Ordens de Producédo serd utilizado a
data de inicio da mesma. O APS ndo sugerira o replanejamento das datas das ordens de
producdo, como é feito para ordens de compras. Isso ocorre porque o controle de producdo é
feito pelo planejador de producdo, que é o usuario responsavel pelo APS e o setor de compras
envolve setores externos a empresa

Caso a ordem de producéo esteja fora dos critérios acima informados pelo usuério na
Atualizacdo de Dados, a ordem de produgédo sera marcada para eliminacéo, a ser feita na etapa
de Confirmagao, desde que a ordem tenha status “Nao iniciada” no Protheus.

Lembrete: quando o Protheus efetuar a eliminagdo de uma ordem pai, é possivel que as
respectivas ordens filhas também sejam eliminadas

4.7. Atributos da rede PERT

No Protheus, essas informagdes sdo cadastradas diretamente na operacdo. No exemplo
abaixo:

@ Roteiro de Operagdes - Alterar

B ESe SULHQOE

Exportar os dados da tela para o Microsoft Excel

Codigo | pq Produte | pa pADRAD P& PADRAD

Operacac | 11"~ Descr. Oper. M Setup (Hs) | Lote Padrac Tempo Padrac ~ Tipo Sobrep. Tempo Sobre. " Temp | Centro Trab. | Tempo Fim Alias
01 F OPERACAD 1 1 0,00 100 1,00 0,00 | 0,000 CTBOOZ 1,00/5G2
02 F OPERACADZ 1 0,00 100 1,20 Quantidade 40,00 0,00 CTBOOZ 0,00 5G2
03 F OPERACAD 3 1 0,00 100 0,50/  Percentual 30,00/ | 0,00/ |CTBOO1 0,00/ 5G2
04 P OPERACAD 4 1 0,20 100 200 Tempo 0,50 0,00 CTBOO1 [ =oosee

e Na operagdo 02 o tipo de sobreposicao foi informado como “Quantidade”. Isso
serd enviado para o APS como um lote de transferéncia entre as operagdes 01 e
02, na quantidade informada (40 unidades). A sobreposicdo é considerada sempre
em relacdo a operacdo anterior;

e Na operacdo 03 o tipo de sobreposicdo foi informado como “Percentual”. Isso sera
enviado para o APS como um percentual de overlap entre as operag¢des 02 e 03
(30%);

e Na operagdo 04 o tipo de sobreposicdo foi informado como “Tempo”. Como nao
existe esse tipo de sobreposicdo no APS, ele sera convertido em um lote de
transferéncia utilizando a seguinte férmula:

o Lote Transferéncia = (Tempo Sobreposicdo * Lote Padrao) / Tempo
Padrao. Neste exemplo teriamos: (0,5 * 100) / 2 = 25 unidades;
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O tempo fim sera enviado para o APS como tempo de transporte. No exemplo abaixo,
havera 1 hora de tempo de transporte entre as operacdes 01 e 02, e 3 horas apds o
término a operacgao 04.
Como a sobreposicdao é sempre em relagao a operagao anterior, caso seja cadastrado
uma sobreposicdo para a primeira operacdo (01), esse valor serd ignorado. O APS ndo
trata sobreposicdo entre ordens de producdo (somente entre opera¢ées da mesma
ordem).

4.8. Alteracao de datas das ordens de producao

Quando o APS executa o calculo do planejamento e sequenciamento das ordens, é possivel
gue sugira ao Protheus a alteracdo das datas inicio e fim de algumas ordens que estdo com
status “Firme” no ERP.

Entretanto, é importante ressaltar a influéncia de alguns parametros existentes no Protheus
gue podem modificar o comportamento da solicitacdo de alteracdo enviada pelo APS. Os
principais deles estdo relacionados ao MATA650 e sdo:

MV_PARO1: “Calcula Data Prevista”. Caso o valor seja “1” a alocacdo sera pela data inicio (o
calculo da data término considerard o lead-time do item e serd feito a partir da data inicio),
caso o valor seja “2” a alocacdo sera pela data fim (justamente o inverso da op¢do anterior);
MV_PARO7: “Altera Data Empenho/Ordem Producdo Filhas”. Caso o valor seja “1”, o Protheus
respeitard exatamente as datas inicio e fim enviadas pelo APS e efetuard a alteracdo também
para as ordens de producdo filhas.

Para verificar os valores destes parametros, deve-se seguir os passos abaixo:
1 — Acessar o SIGACFG e ir em Dicionario -> Base de Dados;
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() TOTYS Série T Manufatura (Microsiga) 02.9.0099

TOTYS S8, | Prothews 11 = Configurador = Baze de Dadoz = Dicionario

Configuradar

4 Fawvoritos

) Recentes
ambiente (7]
Usuario (1)

= Base de Dados {(2)

= Dicionario (3]

Arguivos

Bases de Dados
atilhos

Stored Procedure
Manutencan de Help
Refaz Indices
Script de Tabelas
Audittrail
Integridade (3}
Empresas (2]
Ajuda (3

2 — Expandir o menu da empresa exibida e selecionar o item “Perguntas”;
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0OT¥S Série T Manufatura {Microsiga) 02.9.0099

Protheus 11 = Configurador = Base de Dados = Dicionario

Gerenciador de Baze de Dados
¥
D ADSICBLEHEREA B O
Pazta | Empresa Tes*telPergumas

= B Empresa Teste |Grupo IOrdem |Pergunta
e [T Diciondrio de Dados ABSENT 01 Filial De 7
ABZENT 0z Filizl Ate 7
ABESENT a3 Cerntra de Custa De 7
| ABSEMT 04 Centro de Custo Ate 7
SEZEMT as Turno De 7
E | ARSENT 06 Turno Ate 7
| af=ENT o7 Matriculs De 7
ABSEMT 03 Matricula Ate 7
ABZENT 09 Mome De 7
ABSEMT 10 Mome Ate ?
ABZENT b Situacoes a lmpr. 7
ABSEMT 12 Categorias a Impr. 7
ABZEMT 13 C.Coem Outra Pag. 7

3 — Clicar na lupa (botdo “Pesquisar”) e informar “MTA650”. A direita serdo listados os
parametros correspondentes ao MATAG50 (criagdo de ordem de producdo) e a partir dai eles
poderdo ser visualizados/editados;

-’f- TOTYS Série T Manufatura {Microsiga) 02.9.0099

Protheus 11 = Configurador = Base de Dados = Dicionario

erenciador de Basze de Dados

ERN R ECECE B E W=

Pazta [Empresa TestelPerguntas

Procurar por: |Grupo IOrdem |Pergur|ta
MTAGS0 01 Calcula Datas Previstas ¢
MTAES0 MTAGSD 0z Cons. So Armazem Padrén 7
. MTAESD 03 Congidera Do Armazem 7
L Boewrsr o bmesr [umasso 04 Até 0 Armazem 7
- MTAGS0 05 Al Priarid das OP's Filhas 7
Opcdes -
MTAESD 05 Agluting 5C's 7
[ Coinciir meidsc.inindsc. MTLESO o7 Ma &tteracan de OPs 7
|:| Localizar palavra inteira MTABSO 0& Sugere Laote/End a Empenhar #
MTAGS0 uke] Grava Obz OPs Intermediarias 7
MTAESD 10 Delets OP= Filhas ¢
MTALSD 1 Al Todos Produtos da Grade ¢
MTAESO 12 Exc Todos Produtos da Grade 7
MTAES0 13 Mostra Tela Af. de Empenhos 7
MTAESO 14 Cons. Gtd. NS Em Poder So. 7
MTALSD 13 Cong. Gtd. 30, Em N Poder ¥
MTAGS0 16 Grava Status Ops Intermed. 7
MATALS uy| Mostra Pedido com OF 7
MTAGES 0z Produto Sem Estrutura Gera 7
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5. Rotinas da Integracéo

5.1. Atualizagéo de Dados - Planejamento

Na Atualizacdo de dados, apos realizar as configuracdes descritas no tépico Pré-Requisitos,
basta selecionar as entidades que se deseja importar e clicar em Executar. Observagdo: O
campo empresa no programa db0100 (para a release Datasul 11.5.X) ou no programa
db1000 (a partir da release 12) deve estar parametrizado para a atualizagdo executar
corretamente

Para mais detalhes sobre as op¢6es de Ordens de Produgéo e Ordens de Compra, consultar neste
documento o item que fala sobre Horizonte Fixo.

06.9.72727 - DEOZ200 - 2.00.00.020 - Atualizacao Dados

|ntegragan Parametras Imprezzao

—Eskrutura
Eskrutura Ernpresa:
—Operacdes
Cperacdo [JeT valido
Cirdens de ProducSs Data Referéncia: [19/02/2013 Formecedores
(¥) Todos () Firmes Saldos em Estoque
Saldos em Terceiros Ferramentas
Grupos de Maguina
Ordens de Compra
(¥) Todos I Firmes Tkem » Estabelecimento Depdsitos
Pedidas Turno Exc: |N50 Atualiza L4 |

[ Executar | [ Fechar

Entre os dados ou pressione ESC para sair.

5.2. Atualizagéo de Dados - Pontos de Controle

Na Atualiza¢do dos Pontos de Controle, apos realizar as configuragdes descritas no topico “Pré-
Requisitos”, basta clicar em Executar. Observacao: ndo deve ser marcado a opgao “Integracdo
XML”, pois neste ponto a integragdo ¢ feita através de acesso direto ao banco de dados.
Novamente é importante que 0 campo empresa esteja parametrizado no programa db0100 (para
a release Datasul 11.5.X) ou no programa db1000 (a partir da release Datasul 12) para uma
correta atualizagdo dos pontos de controle.
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a7 Atualizagio Pontos de Controle - BMO200 - 2.00.00.004 - 1 - Empresa TESTE - TOTVS (06/08/10 -... il =S
e e waeeen e .

smrwem -

Parametios | |mpresso
Ll

Ernpresa: |99

Executar ] [ Fechar

Entre os dados ou pressione ESC para sair.

5.3. Confirmacéo Programagao

O processo de Confirmacdo da Programacéo é realizado através WS diretamente no Protheus. A
integracdo € realizada de forma sincrona: a mensagem é postada no WS qual retorna uma
mensagem de retorno, de sucesso ou erro.
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I 06.9.27?7 - DBOZ0Z - 2.00.01.020 - Confirmacdo Programacao

Intearagan Parametros |Impress§u:u |

Ordens de Producdo COrdens de Compra
Canfirmar aké: |24/02/2013 Confirmar até: |24/02/2013

tiar Ordem de Producdo cama
@' Previska {:} Firrne

Gravat Programacdo de Pontos de Controle "E

Arquivo: [c:ikmplOC-a-Reprogramar . xls

Alterar Ordens Manualmente

[ Executar | [ Fechar

Entre 0s dados ou pressione ESC para sair.

Vale lembrar que na confirmacdo o usuério podera decidir se as ordens de produgdo que forem
selecionadas para confirmagdo no Protheus serdo criadas como “Prevista” ou “Firme”. Ao
confirmar as ordens como tipo “Prevista”, ndo serdo eliminadas as ordens previstas ja existentes
no Protheus, mas sera aplicado o conceito de Horizonte Fixo. Apds serem criadas as ordens de
producdo, compra e operacdes, a numeracdo destas ordens é retornada ao APS, para que seja
possivel verificar as consultas e relatérios ja com a numeracao das ordens criadas no Protheus.
Através da rotina Monitor de Integragdo APS (DB0297) que serd aberto logo apds a
confirmacgdo , € possivel verificar os registros ja atualizados no Protheus, além dos possiveis
erros ocorridos durante a criacdo das ordens e operagoes:
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(i — ™
i 06.9.5502 - DBO297 - 2.00.00.004 - DB0297 - 10 - TOTVS S.A - Ambiente de Desenvolvimento 11.5.X omclePElﬁlﬂ

Arquive  Ajuda

RERAS R0 5 @
ados Confirmacdo
’-D Data da Confirmacdo APS: | 21/08/14 14:43:19 Cddigo Usuario: ademar573 ‘
rogresso Y —— iltra

. (@ Todos
N30 Processado: 0 %% S
(") Mo Processado

Processado com Sucesso! |0 % () Processado com Sucesso

Processado com Erro: |0 %% (") Processado com Erro l

Ord. Prod. Ord. Compra

Tipo Transacdo Tipo Status Ordem Item Quantidade Data Inido  DataF =
« [ 3
Total de Registros Exibides: 0 Filtro ] [ Exportar l
Detalhe Ordem de Producdo: G Reservas i : | Operagdes
Tipo Transagio Tipo Status Crdem Item Data Mecessidade Quantidade =
Total de Registros Exibidos: 0

! Enter data or press ESCto end. !

Nota

- Para mais detalhes sobre as rotinas utilizadas na integracéo, acesse o Manual de Referéncia do
TOTVS APS.

5.4. Erros Comuns na Parametrizacdo da Integracdo APS x Protheus

Situacao:

Na Confirma¢do de Dados o Protheus retorna a mensagem “Um ou alguns campos obrigatdrios
nao foram preenchidos no objeto Grid”.

Solucdes:

1 -Verificar campos do Protheus que foram alterados para obrigatério na base de dados do
cliente. O APS pode nédo estar enviando alguma informagdo que passou a ser obrigatdria no
Protheus, porém ¢€ irrelevante para o APS. Neste caso deve-se avaliar se realmente o campo
deve ser obrigatério e no caso de resposta positiva, possivelmente serd necessario uma
customizagdo na Confirmagéo do APS.

2 — No caso do campo com problema ser “Armazém”, verificar o campo “Armazém Pad.” do
cadastro de Produtos do Protheus. O APS ndo envia a informacdo do Armazém para o Protheus,
desta maneira 0 ERP Protheus assume o valor do Armazém Pad cadastrado para o Produto
(campo B1_LOCPAD da tabela SB1).
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Situagéo:

Ao realizar a Atualizagédo de Dados a seguinte mensagem aparece no log:

Ocorreu erro durante acesso a componente da propriedade/metodo: OPEN/EOF/CLOSE.
Solugdes:

A mensagem “Ocorreu erro durante acesso a componente da propriedade/método” indica que
ocorreu um erro na execugdo da query, e a mesma néo retornou as informagoes.

Verifique as mensagens que aparecem nas linhas seguintes, elas podem elucidar o motivo do
erro. Exemplos de erros:

1 — “Invalid column name 'HY_SITUAC" o APS esta tentado acessar uma tabela ou campo
gue ndo existe no Protheus. Executar o update U_UPDPCP16 no ERP Protheus, para criar 0s
campos necessarios na integracdo APS x Protheus.

2 — “Invalid object name SB1000”: a empresa foi parametrizada errada (00). Verificar na tela
Parametros do Planejamento Avangado (DB1000) na aba ERP se as configuracdes do ERP
Origem, Banco de Dados e Empresa estdo corretas. Também deve ser verificado se o usuario
informado possui autorizacdo para leitura do banco de dados. Apos ajustado as configuracdes,
deve ser efetuado um teste de conexao através do botdo “Testar Conexao”.

3 — “Tempo limite de consulta excedido”: a query esta estourando o limite de tempo (timeout)
estabelecido no banco. Verifigue junto ao administrador do banco se possivel sanear a tabela ou
criar algum indice para melhor o tempo de execugao.

Caso 0 erro persista, deve ser analisado qual das entidades importadas pelo APS esta
apresentado o erro — isso pode ser feito rodando a Atualizacdo de Dados desmarcando a opcao
gue se acredita que esteja com erro ou verificando o ponto onde o erro ocorreu no clientlog.
Caso seja identificado que o erro ocorre apenas para alguma entidade, solicite ao suporte uma
copia da query (ou acesse o fonte dbapi200p.i, caso tenha acesso ao mesmo). Executar a query
em qualquer editor SQL compativel com o banco de dados utilizado.

6. Requisitos de Hardware

Este item tem por objetivo divulgar recomendagdes sobre o uso de hardware relacionados ao
TOTVS APS, e algumas informacBes sobre configuragdo dos mesmos. Estas recomendacfes
tém por intengdo ajudar nossos clientes na configuragdo do seu ambiente utilizando-o ao
maximo, obtendo uma melhor relagdo custo/beneficio. Porém ndo representam compromissos
com tecnologias ou algum fornecedor em especial por parte da TOTVS. A decisdo sobre a
tecnologia e fornecedor é de competéncia do cliente, bem como o nivel de servico, seguranca e
confiabilidade que deseja do seu ambiente. As posicdes deste relatorio também podem ser
alteradas, isto devido & evolucdo das tecnologias e dos nossos produtos.

E importante lembrar que o ambiente cliente/servidor utilizado pelo TOTVS APS é de
complexidade maior que um ambiente host-based. A correta configuracdo e tuning de todas
partes do ambiente (servidores, redes, clientes, banco de dados, etc.) é importante para o
funcionamento do TOTVS APS, pois caso uma das partes esteja mal configurada toda a
performance do ambiente podera ser afetada.

As recomendacdes e exemplos citados abaixo levam em considera¢do somente o uso do TOTVS
APS e outros softwares de uso genérico (Office e E-mail). No caso de instalagdo de outros
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softwares no mesmo ambiente (que ndo sejam ligados ao TOTVS APS é importante levar isto
em consideragdo, pois as recomendacdes e exemplos abaixo podem ndo ser suficiente).
Requisitos para instalacdo da Area de Trabalho (Cliente)

- O sistema operacional deve ser Windows NT ou superior devido a capacidade de
gerenciamento de memodria.

- Recomenda-se a seguinte configuragdo para uma boa performance, no caso de instalacdo de
PCs como estacgdo de trabalho (Fat Client):

Recomendada

Processador Core_D_UAL CORE ou CORE 2 DUO
(ou similar)

Cache Interno 1Gb

Memoria 3Gb

Disco 100 Gb

Placa Rede 10/100 Mbits

Video SVGA (1024 x 768) min

Obs.: Essas recomendac6es se aplicam a ambiente e tecnologias atuais.

TOTVS APS até pode ser executado em esta¢gdes com menos memoria , ou uma CPU menos
potente, entretanto a performance estaria abaixo do aceitavel. Ndo recomendamos o uso de
estacfes menores que 0 minimo pois a performance ndo atenderd as necessidades dos usuarios
em nenhum caso. Caso a sua empresa possua muitas estacbes com configuracfes inferiores a
minima recomendada, sugerimos utilizar o recurso de Servidores de Terminais Graficos que ira
utilizar este hardware ja existente.

A configuracdo recomendada atende a maioria dos usuarios, contudo para usuarios mais
exigentes talvez exista a necessidade de uma configuracdo melhor. Compreende-se por usuario
mais exigente aquele que utilize processos mais pesados (necessidade de uma CPU melhor e
uma placa de rede mais réapida e/ou ligada em uma porta de switcher dedicada para ele) ou de
um usuério que use varias aplicaces simultaneas (necessidade de mais memoria para executar
processos como Office, E-mail, CAD, EIS, etc. a0 mesmo tempo).

Recomendamos a ultima configuracdo para novos equipamentos, caso a empresa venha
adquirir novas estagoes e queira utiliza-las por um longo tempo sem necessidade de upgrade e
sem ficarem obsoletos. Também foram levadas em consideracdo quais as configuracBes que 0s
fornecedores de hardware estdo oferecendo atualmente, e que tenham uma boa relagdo
custo/beneficio.

No caso das placas de rede recomenda-se comprar placas de fornecedores de primeira linha
(Ex.: 3COM, Cabletron, outros). Isto porque estas placas sdo mais performaticas, tem drivers
suportados pela Microsoft, e tem muitos menos problemas de compatibilidade. Ou seja, a
confiabilidade, performance e qualidade sdo muito mais altas, com um acréscimo muito
pequeno de custo.

Requisitos para outros Tipos de Instalagdo: Para outros tipos de instalagdo como Servidor de
Aplicacéo, Banco de Dados e Programas sugerimos fazer um servico de SIZING.
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1. Anexos

7.1. Roteiro de Configuracdo de Web Services e Portal Protheus

Este boletim tem o objetivo de estabelecer um roteiro de configuracdo e utilizacdo do Portal
Protheus em uma rede corporativa (LAN). Esse roteiro de configuracdo destina-se aos analistas
e técnicos de infra-estrutura.

Mais detalhes consulte o documento Roteiro de Configuracdo de Web Services e Portal
Protheus (portal_roteiro_config_web_services_portal_protheus.pdf).

7.2.Boletim Técnico — Integracdo com TOTVS APS

Este boletim técnico traz informacgdes adicionais aos usuarios Protheus de como realizar a
integracdo com o TOTVS APS. Esse boletim encontra-se disponivel através do Portal de
Clientes(suporte.totvs.com). Escolher no menu a opc¢do Microsiga Protheus, e na consulta
informar o chamado SCUJNA.

Microsiga Protheus
Produto : Planejamento e Controle de Chamado . SCUJNA
Producéo versao 10

Data da

. 08/09/2010 Data da revisao 27/04/15
criacao
Pais(es) . Brasil Banco(s) de : TopConnect/DBAcce
Dados Ss
FNC : 00000019006/2010

Chamado [Resumo Produto Abertura  Solucao

Microsiga Protheus|TGKAFD |Integracdo PCP X TOTVS APS  |SIGAPCP |04/01/2013 |11/03/2013

7.3. Exemplo de uso de horizonte fixo para Ordens de Compra

O horizonte fixo do item indica 0 nimero de dias necessarios para que um fornecedor possa
reagir a uma mudanca na programacao de compras que lhe foi enviada.

Na Atualizacdo de dados, as ordens de compra que estiverem fora do horizonte fixo do item nédo
serdo consideradas no planejamento. O objetivo é evitar que alguma produgdo atrase por
aguardar uma compra que esteja numa data futura (fora do horizonte fixo), e poderia ser


file://enseada/manuais/pt/ems2/206b/referencia/dochtm/dtsul/integracoes/portal_roteiro_config_web_services_portal_protheus.pdf
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adiantada. Desta forma, o APS podera sugerir uma nova data para a ordem de compra, numa
data mais proxima. Exemplo:

Tempo de ressuprimento do item comprado (lead time compra): 30 dias

Horizonte fixo: 30 dias (recomenda-se que seja igual ou maior que o tempo de ressuprimento)
Lead time de producéo: 1 dia

Data de entrega do pedido de venda do cliente: daqui a 6 meses

Méxima antecipacéo do item produzido: 1 més

Num planejamento, o APS sugere a ordem de compra da matéria-prima para daqui a 4 meses (1
més de maxima antecipagdo + 1 més de lead time de compra).

Neste caso, o ideal seria ndo confirmar essa ordem de compra, ja que ela esta fora do horizonte
fixo do item. Mas caso a ordem de compra seja confirmada, na préxima atualizagao de dados o
APS ird marcar essa ordem de compra como fora do horizonte, e ndo ir4 considera-la no célculo.

Consideremos agora que o pedido do cliente foi adiantado em 5 meses (entrega em 1 més).
Nesse caso, precisamos adiantar a ordem de compra para entrega em 1 més.

O que o APS faz: como a OC atual estd fora do horizonte, 0 APS ndo ira considera-la no
célculo. Ira calcular uma OC para emissdo na data atual, e entrega em 1 més. Ao confirmar, o
APS ird verificar que existe uma OC para 0 mesmo item fora do horizonte fixo, e ndo iré criar a
nova OC. Ird sugerir a alteracdo da data de entrega da OC atual.

O que aconteceria se 0 horizonte do item estivesse com um valor alto (nesse caso, maior que
150 dias ou 5 meses): o APS iria considerar a OC atual como dentro do horizonte, e mesmo com
0 pedido do cliente adiantado em 5 meses, a ordem de producao seria programada somente para
guando a OC atual chegar. Ou seja, o pedido do cliente seria entregue com atraso.

Importante: Para as Ordens de Producdo a data considerada para verificar o horizonte é a data
de inicio da ordem. Ja no caso das Ordens de Compra é considerado a data de entrega da
mesma.

7.4. Tratamento do vinculo da Ordem de Compra com Projeto

Quando utilizado o mddulo PMS do Protheus para gerenciar projetos, os materiais sao
comprados para serem utilizados em um projeto especifico, sem a permissdo de usar 0s recursos
para outro projeto. O PMS gera pedidos de venda que sdo importados para o APS, que
consequentemente gerardo ordens de producdo. Os insumos destas ordens de producdo sdo
tratados como ordens de compra no APS e por tal motivo é necessario vincular a Ordem de
Compra (dos insumos) a Ordem de Producdo a qual ela sera alocada (projetos). Este vinculo
acontece quando habilitada uma funcdo especial criada especificamente para este tipo de
controle no APS. Isto foi feito via funcdo especial (e ndo de forma oficial no produto) pois
contempla apenas uma parte da integracdo entre PMS x APS. Veja no esquema abaixo como é o
fluxo dos dados:
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PMS

Projeto

Ponte 1 (Item do projeto) Ponte 2 Ponte 3

Pedido de Venda 1

Pedido de Venda 2

Pedido de Venda 3

APS

Ordem de producdo 1

Ordem de producdo 2

Ordem de producdo 3

|

Ordens de compra do
pedido de venda 1

|

|

Ordens de compra do
pedido de venda 2

Ordens de compra do
pedido de venda 3

O vinculo do PMS com o APS é tratado nas seguintes rotinas:

Atualizacdo de Dados: Quando uma solicitacdo de compra ou pedido de compra vier do
Protheus com o nimero de ordem de producéo informada e o item tiver politica Nivel Superior,
Configurado ou Ordem, o APS associard a o pedido ou solicitagdo de compra ao pedido de
venda da ordem de producdo. Tal associacdo garantira que, na fase de Explosdo, os itens da
ordem de compra sejam exclusivamente consumidos pelo pedido de venda relacionado. Caso a
solicitacdo de compra esteja vinculada a um pedido de compra (que é o resultado do
agrupamento de varias solicitacdes de compra), o APS tratara o pedido de compra do Protheus
como ordem de compra no APS, porém criando parcelas para manter a rastreabilidade com as
solicitagdes de compra e considerando o saldo do pedido de compra na distribuicdo destas
parcelas.
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OBS: as informagfes de projeto e ordem de produgdo ligada a ordem de compra ndo sdo
gravadas nas tabelas do APS, apenas qual o pedido de venda estd relacionado a ordem de
compra.

Confirmacdo: quando executada a confirmacao de ordens, o APS enviard, somente para a ordem
de compra, a ordem de produgdo que a gerou, independente da politica do item. Caso haja
alguma ordem de compra confirmada mas sua respectiva ordem de produgdo ndo foi
confirmada, isto sera mostrado como alerta no relatério de confirmacao mas efetivara a criacao
da ordem de compra no Protheus. Ja o vinculo da ordem de compra com o projeto devera ser
feito de maneira especifica dentro dos WebServices do Protheus, criando registros na tabela
AFG.

OBS: na Atualizacdo de Dados, é verificado se a ordem de compra esta vinculada a uma ordem
de producdo que ndo existe mais no Protheus. Isso pode acontecer quando é criada uma
estrutura macro no PMS, gerando pedidos e ordens de produgdo iniciais. Porém, quando esta
estrutura ganha uma versdo mais detalhada, sdo deletadas as ordens de producéo iniciais para
que sejam geradas outras mais detalhadas. Neste caso, 0 APS enviara para a confirmacdo a nova
ordem de producdo pai da ordem de compra.



