TOTVS WMS SAAS — MANUFATURA —
2. REQUISIGAO — QUAIS AS CONFIGURAGOES DE
REQUISICAO NA AREA DE MANUFATURA

VISAO GERAL

Ao acessar o WMS Saas$, clique no icone Manufatura, no menu lateral.

®

0l3,
Configure o aplicativo mével ou coletor de dados com o cédigo abaixo:
0} ~0}
[Of
_
Ent3o, um submenu se abrird com 3 opcoes: Requisicdo, Devolucao e Entrada producdo.
Clique na opcao Requisicao.
@ Ao
plicativo mével ou coletor de d m o cdig
[=] e ]
T
- |

Na sequéncia, a tela Requisicao matéria-prima é exibida.

Nela é possivel visualizar as requisigdes pendentes, as requisicoes em andamento, ajustar as configuragoes,

acessar o historico e adicionar uma nova requisicao.
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REQUISIGCAO NA AREA DE MANUFATURA

Clique em Configuragao.

€ Ao
Requisicdo matéria prima nfiguragso | || Histerico | IR
v Exibir por requisicio =
Carregar mais 10 resultados oo (10
Carregar mais 10 resultados p—
|
Em seguida, a tela Configuragoes de requisicao matéria-prima é exibida.
Nela existem dois tipos de configuracdo: para Selecao de estoque e para Separacao.
G A qe
Configuragdes de requisicdo matéria prima m

Selecdo de estoque

Separagio
Seleciona > contipurachs da saeragio de extoqus na Bsta b
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Vamos comegar pelas configuracdes de Selegao de estoque com o item Controle de validade.

D A oe

Configuragdes de requisi¢gdo matéria prima m

Central de conteddo

Ao clicar nele, a tela Novo controle de validade é exibida.

Cligue em +Novo controle de validade para criar um novo registro.

o B [oue e al

Novo controle de validade

Controle de validade 1 a2 & esquisar Q Patiuiia Avaiicada

Filtrando por: | Situagdo igual a: Ative x

BRI Y AV ET M || Arraste a coluna até aqui para agrupar

Produto i Prazo vida Gtil i Situacio

Carregar mais 10 resultados ewa | 10 P —
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Preencha as informagbes dos campos Prazo vida Gtil e Produto.

WMS

o Manuftura  Confguragio  Conlioledevalidade  Nove cantiale de validade

B Novo controle de validade

Caso seja necessario, é possivel selecionar os produtos por categoria clicando em Selecionar produtos por

categoria.
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Cligue no menu, selecione a categoria que deseja e clique em Confirmar.

Selecionar produtos por categoria

Categoria de produto

MEDICAMENTO

Ao finalizar, clique em Salvar.

®

bico  Mandwas  Corfguacio  Cortriledevaldade  Nows controle de valdade

Novo controle de validade

Prazo vida ot

v

e Ao

Cancelar Salvar e novo
|

Selecionar produtos por categoria

@ "SOpeABSa) SOYEUIP SO SOPOL ‘SALOL ep apepaudoid & owsWwnop #s3 @ 'SOpeABsaI SOPRIP SO SOPOL ‘SALOL ep apepatido.d & owBwnop 53

@ 'SopenIasal SOJRUIP SO SOPOL *SALOL ep apepaudoid 3 ouawnop 53



TOTVS WMS SAAS — MANUFATURA -
Yy 2. REQUISICAO QUAIS AS CONFIGURACOES DE
Vi
491/ REQUISICAO NA AREA DE MANUFATURA

Para inserir mais um controle de validade, clique em Salvar e novo.

@ Ao

Novo controle de validade : m

Prazo vida itl Produto

Ao salvar, o controle de validade é exibido na tela principal com o status Ativo.

wis & AR o

Novo controle de validade

Controle de validade [ [ Pesquisar Q Pesquisa Avancada
Filtrando por: | Situagio igual a: Ativo

+ Novo controle de validade Arraste 3 coluna até aqui para agrupar

Produto i Prazo vida Gtil i Situagio

++  LEITE - Leite Longa Vida 100 dias

Carregar mais 10 resultados oes 10 RESULTADOS POR VEZ

Prazos de vida Gtil salvos com sucesso X
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Para desativar, cligue no menu de 3 pontinhos e selecione Inativar.

Se o controle ja estiver com o status Inativo e vocé quiser ativa-lo, clique novamente no menu de 3

pontinhos e selecione Ativar.

Gio  Controle devalidade

Novo controle de validade

Controle de validade

Filtrando por: | Situaggo igual a: Ativo | x
+ Novo controle de validade Arraste a coluna até aqui para agrupar

++ LILEITE - Leite Longa Vida

Inativar
1081

Produto ¢ Prazovida uti

Carregar mais 10 resultados

100 dias

Novo controle de validade

Controle de validade

Filtrando por: | Situagio igual a: Ativo X

s LEITE - Leite Longa Vida

ESULTADOS

+ Novo controle de validade A { QUi para agrup:
Produto I Prazovida il

Carregar mais 10 resultados

100 dias

@D

AQ

Voltar
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Entdo, clique no botdo Alterar selecionados, que esta disponivel na parte superior da tabela.

Manufstura  Configuragio  Controle de validade

Novo controle de validade

Controle de validade

Filtrando por: | Situagio igual a: Ativo x

Arraste a coluna até agui para agrupar

I Prazovida itil

++  LEITE - Leite Longa Vida

BuBik 10 /| RESUTADOSPORVEZ

Uma nova tela é exibida para que vocé possa realizar os ajustes necessarios.

Ao finalizar, clique em Salvar.

Alterar selecionados

Prazo vida Gtil
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O proximo item das configuracoes de Selecdo de estoque ¢ o de Selecionar quantidade diferente da
solicitada.

@€ A 0.

Configuragdes de requisi¢do matéria prima m

Central de conteddo

Ao clicar nesta opgdo, a tela Quantidade diferente da solicitada é exibida.
Nela é possivel alterar as preferéncias em relacdo a selecdo de quantidade diferente da solicitada.

Para alterar a configuracdo, basta selecionar a op¢do desejada e ela sera salva automaticamente.

Gio  Quintidade diferente da soicitada

Quantidade diferente da solicitada Voltar

Permitir a selegio de quantidade diferente da solicitada
O nio permitir
O sim. se a quantidade for maior que a solicitada

(@ Sim. se a quantidade for menor que a solicitada

O Permitir sempre
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e Alguns ERPs podem ndo estar preparados para receber essa diferenca. Esse processo altera a quantidade
do documento original integrado ao WMS SaaS. Caso os ERPs Protheus e Datasul ndo estejam preparados
para receber uma quantidade diferente daquela que foi integrada, isso gerara uma inconsisténcia na
integracao.

¢ Sempre valide se o ERP esta preparado para receber as divergéncias no documento e, caso ndo

esteja, ndo é recomendado o uso dessa parametrizacdo para que nao haja diferenca entre o saldo do
estoque do ERP e do WMS SaaS.

Agora vamos conhecer o item Forma de execugao.

@D A 0.

Configuracdes de requisicdo matéria prima ﬂ

Central de conteddo

Ao clicar, a tela Forma de execucdo sera exibida.
Aqui é possivel alterar as preferéncias da forma de execucdo da selecao de estoque no Coletor.

Selecione a opgao desejada e ela sera salva.
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@ A Qe

Forma de execugao m

© As configurahen sbatna, quando staradan, vk SpICada SEnsE P2 ROVOS BAUCETION e manulanirs

Selecione a forma do execus30 da selegdo do estoque no coletor
Q Poror

@ Por requisiiso de matéia-prima

Central de conteddo

@D A 0.

Central de conteddo

Ao clicar, a tela Sugestao de endereco é exibida.
Nela é possivel permitir ou n3o a sugestdo de enderego.

Para alterar a configuracdo, basta selecionar a opcdo desejada e ela sera salva automaticamente.
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Wi € A0

Sugestao de endereco Vottar

@ s configuragdes sbaixo, quando siteradas,ser3 s se manufaturs

Permitir a sugestio de endereo
QO Permitir
(@ No permitir

? |
Agora, vamos conhecer as configuragdes de Separacao com o item Troca de estoque
D A o8
=3
E
i
il

Ao clicar, a tela Troca estoque na separagao é exibida.
Nela é possivel alterar as preferéncias em relacdo a troca de estoque durante a separagao na expedicao.

Para alterar a configuracdo, basta selecionar a opcdo desejada e ela sera salva automaticamente.
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o K €D A2

Troca estoque na separagio

@ s

Deseja permitir a troca de estogque durante a separagao na expedigio?

(@ Nao permite troca ©
() Permite troca por qualquer caracteristica ©

(O Permite troca apenas para caracteristicas iguais ©
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